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kopyalanamaz veya iletilemez.

Bu yayinin driini ve igerigi 6nceden bildiriimeksizin degistirilebilir.
MUTOH INDUSTRIES LTD. bu yayini (icretsiz olarak tutmak igin elinden gelen ¢abayi
gOstermistir, ancak herhangi bir belirsizlik veya yanlis iz bulursaniz, Ittfen bizi veya bu

ekipmani satin aldiginiz magazayi arayin.
MUTOH INDUSTRIES LTD. bu ekipmanin veya bu el kitabinin kullanimindan
kaynaklanan hasarlar veya arizalardan sorumlu olmayacaktir.



ValueCut Kullanici El Kitabi Onemli bilgi

Onemli bilgi

ValueCut Folyo Kesim Makinesini aldiginiz icin tesekkir ederiz.
Kesim makinenizi kullanmadan 6nce lutfen asagdidaki givenlik uyarilarini
ve talimatlarini okudugunuzdan emin olun.

JAN

Dikkat!

GUVENLIK ONLEMI
> Emniyetli bir tagima icin lUtfen kesiciyi hareket ettirirken cihaz tabanindan sikica

tutun. Kesiciyi, her iki taraftaki cokuntu alanini kavrayarak hareket ettirmeyin.

U U

O (Dogru) X (Yanhs)

» Kesim makinesinin calismasi sirasinda parmaklarinizin sikismasini énlemek
icin elinizi alet tasiyici kafa aksamina yakin bir yere koymayin.

%4 A

CAUTION
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Onemli bilgi ValueCut Kullanici El Kitabi

» Tehlike: Hareketli parcalardan parmak ve diger vicut pargalarinizi uzak tutun!

WARNING
HAZARDOUS MOVING PARTS
CAUTION KEEP FINGERS AND OTHER BODY PARTS AWAY
» Bigak tutucusunu sallamayin veya dusurmeyin, bigak ucu digari firlayabilir.
» Bir islem sirasinda, makinenin hareketli pargalarina (kesici takim tasiyan kafa
aksami gibi) dokunmayin. Ayni zamanda giysi ve saglarinizin yakalanmamasi-
na dikkat edin.

» Elektrik kablosunu daima toprakli bir prize takin.

» Daima cihazla birlikte verilen gui¢ kablosunu kullanin. Elektrik kablosunu,
nesneler arasinda bukulmusg veya bir yere takilacak sekilde kablolamayin.

» Kesim cihazi igin dogrudan gii¢ kaynagindan gi¢ alin (AC 220 V - 240 V).

Ayni priz yuvasinda birden fazla fis kullanmayin. Bu, is1 Uretebilir ve yangina
neden olabilir.

» Alet ve gevre birimlerini, gocuklarin ulagsabilecegdi yerlerden uzak tutun.

http://www.tanreklam.com tan reklam a.s. V6a 2015 Nisan



ValueCut Kullanici El Kitabi Onemli bilgi

Calisma 6nlemi.
» Folyo baski tekerlerini daima beyaz isaretlerin igine koyun.

Not: Asla Ust serbest birakma butonuna basmayin (serbest birakma butonuna
tam basarsaniz, bir klik sesi duyulacaktir) ve alt serbest birakma tutamagini
asagida gosterilen resimlerle ayni anda ¢ekin. Bu, durdurma gubugu dogru
konuma gelmeyecegi icin metal iz merdanesini devre digi birakmanizi engeller
ve bu nedenle islev gérmeyecektir.

Devre disi I

Asagi bastirin

Asagi bastirin

Yukari'bastirin
O (Dogru) X (Yanhs)

Devrede I

Baski tekerini serbest birakmak i¢in tutamagi asagidan yukari ¢ekin
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ValueCut Kullanici El Kitabi icindekiler

1 Genel Bilgiler

1.1 Tanimlar

ValueCut serisi kesim ve cizim makineleri, bilgisayar tarafindan (retilen gorintdlerin, rulo veya parga

vinil malzeme Uzerine kontur kesimi yapmak igin tasarlanmistir.

Bu kilavuz, asagidaki ValueCut serisi kesim/gizim makinesi modellerini kapsar:

-VC-600 malzeme genisligi: 50mm ~ 770mm
-VC-1300 malzeme genisligi: 50mm ~ 1594mm
-VC-1800 malzeme genigligi: 300mm ~ 1900mm

1.2 Paket icerigi

ValueCut kolisi asagida listelenen 6geleri igermektedir, litfen dikkatlice kontrol edin. Eksik

herhangi bir 6ge bulursaniz, daha fazla yardim igin litfen yerel saticiniza basvurun.

Standart Parcgalar adet

1. Kesim/Gizim Cihaz Ana Unitesi 1

2. Cihaz tagima ayagi seti (VC-1300/1800 standart VC-600 i¢in istege bagh ek 6z.))
® 2 adet ana kirig

2 adet yan kiris
1 adet dik kiris 1
20 adet M6 vida

1 adet 4mm L-seklinde altigen anahtar

1 adet ayak kurulum kilavuzu sayfasi
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Genel bilgi

ValueCut Kullanici El Kitabi

3. Esnek Malzeme Destek Sistemi Kolisi igerigi

pargalar sadece VC-1300/1800| VC-600

1 set rulo malzeme flangi (2 parga) \%

<

1 set rulo tutucu (2 parga)

1 set vidali rulo tutucu kilavuz bilezigi (4 parga)

\Y,
\Y
1 set rulo tutucu destek sistemi (2 parga) \Y
1 adet M6 L-seklinde altigen anahtar \Y

1 adet rulo tutucu kurulum kilavuzu sayfasi

1 set masa Ustl destek kanatlar (2 parga)

4 parga plastik ayak

4 adet M4 vida

1 adet 3mm L-seklinde altigen anahtar

12 adet M6 vida

1 adet 4mm L-seklinde altigen anahtar

I <K<K |IK<IK<IK< KKK |

4. Malzeme sepeti (VC-1300/1800 standart) (VC-600 ek 6zellik)

2 parca sepet kolu

2 parga sepet gubugu

1 parga kumas sepet malzemesi

4 parga sepet montaj vidasi

2 parca baglanti saci (sepet kollari igin)
8 adet M3 vida

1 adet 2mm L-seklinde altigen anahtar

® 6 6 6 6 6 & 0 ¢ V' o 0 O 0 O O o

Aksesuarlar

1 adet Kullanici Kilavuz CD’si

1 adet veri kablosu (RS-232C kablo 3m)

1 adet veri kablosu (USB kablo 3m)

1 set Bigak Tutucu (Cihaz lizerinde takim tutucu kafa tnitesine takili halde)
1 adet Bigak ucu (45° kirmizi kapakh / bigak tutucuya takil halde)

1 adet emniyetli folyo kesme bicagi

1 adet kesim halisi (kesim pedi)

1 adet cimbiz

1 adet yag bazli murekkep igeren tlikenmez uglu kalem

10
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ValueCut Kullanici El Kitabi Genel bilgi

1.3 Uretim Ozellikleri

Asagida, ValueCut serisi kesim plotterlarinin temel 6zellikleri bulunmaktadir:

- UclG baglanti 6zelligi daha fazla esneklik saglar

- 600 grama kadar kesim basinci

- 1530mm / sn kesim hizi

- 10 metre iz sirme garantisi

- kullanici dostu, ¢oklu dil segenekli kontrol paneli

- zarif malzeme biriktirme sepeti (bazi modellerde ek 6zellik olarak segilebilir)

- otomatik konturlu kesim igin gelistirilmis otomatik hizalama sistemi

11
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Genel bilgi ValueCut Kullanici El Kitabi

1.4 ValueCut’'in Gorinimu

1.4.1 Onden Goriiniis

iz Merdanesi — calisma

sirasinda malzemeyi ileri
Takim Tutucu - Takill AAS modiili,

bicak ve kalem ile kesim/Cizim iglemi

ve geri hareket ettirir.

yapar.

Kontrol Paneli — 14 kontrol tusu, 1
LED, mesaj ve menu gdsterimi yapan
1 LCM’den olusur.

Kesme Kanali — Bu kanal

sayesinde biten ig rulodan ke-

silip alinabilir.

Plaka Kesme islemi sirasinda
malzemeyi tutup desteklemeld

icin dizglin ylzey saglar.

Hizalama Cetveli —-malzeme

hizalamada kilavuz gizgileri ko-

Kesim Pedi - kesim yapilirken laylik saglar.

kesim bigagin korumasini

saglar.

Sekil 1-1

12
http://www.tanreklam.com tan reklam a.s. V6a 2015 Nisan



ValueCut Kullanici El Kitabi

Genel bilgi

1.4.2 Arka GorinUm

lerini yukari kaldirir veya indirir.

Baski Kolu Malzeme baski tekerlek-

Celik iz Merdaneleri Kesim

sirasinda malzemeyi tutar.

Sekil 1-2

1.4.3 ValueCut'un Genel Gorinim

Rulo Tutma Destegi - Rulo
malzemenin en iyi sekilde

tutulmasini saglar.

Yan Kiris —Kesici plotter

govdesini destekler.

Rulo Tutucu — Kesilecek rulo

malzemeyi tutar ve besleme

sabitler.

Ayak Kirisi —ayak govdesini

Ayak Taban Kirigi —cihaz

gOvdesini destekler.

Rulo Tutucu Rehber
Kanallari malzeme rulo-
dan cekildiginde rulo
malzemeyi yerinde ve
hizada tutmaya hizmet

eder.

Sekil 1-3

13
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Genel bilgi ValueCut Kullanici El Kitabi

1.4.4 Sol Taraf GorunUimu

Gii¢ Anahtan Cihazi Acik [l]; Kapali [0] konumu

Devre Kesici 3 Amp. Sigorta Devresi Adaptora.

Sekil 1-4

220 VAC Giig Soketi AC Gug Kablosu Baglanti Soketi.

1.4.5 Sag Taraf Gorunumu

Seri Arayuz Soketi (RS232C) kesici plotter’i
bir seri arabirim kablosu araciligiyla bilgisayara
baglamak i¢in kullanilir.

USB baglantisi — kesici plotter’i bir USB kablo
araciligiyla bilgisayara baglamak icin kullanilhr.

Sekil 1-5
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ValueCut Kullanici El Kitabi Kurulum

2 Kurulum

2.1 Onlemler

Kuruluma baslamadan 6énce litfen asagidaki bilgileri dikkatlice okuyun.

Not:
1. Girig
e Cihazi kurmadan 6nce gli¢ anahtarinin kapali oldugundan emin olun.

e® Herhangi bir yaralanmayi énlemek igin kesiciyi dikkatle tutun.

2. Kesim plotterini kurmadan dnce kurulum ve galistirma igin uygun yer segimi yapilmasi.
Kesim plotterinizi kurmadan 6nce, asagidaki kosullari saglayan uygun bir yer segin.

e Kullanici makineye herhangi bir yénden kolayca erisebilmelidir.

® Makine, aksesuar ve malzemeleri igin yeterli yer ayrilmalidir.

e Titresimsiz, saglam bir galisma zemini segilmelidir.

e Calisma ortami sicakligini 15 ve 30 C (60-86°F) arasinda tutun.

e Calisma ortaminin badil nem orani %25 ile %75 arasinda olmalidir.

® Makineyi toza ve gugll hava akimina karsi koruyun.

e Makineyi dogrudan glines isidindan veya asiri parlak aydinlatmadan koruyun.

3. Elektrik Baglantisinin Yapilmasi

Elektrik baglanti kablosunun fisini kontrol edip duvar prizine uygun olup olmadigina bakin. Uygun
degilse, lutfen saticiniza bagvurun.

e Elektrik baglanti figini dogru topraklanmis bir elektrik prizine takin.

e Elektrik kablosunun diger ucunu kesici plotter'in AC soketine takin.

15
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Kurulum ValueCut Kullanici El Kitabi

2.2 Cihaz Ayagi / Malzeme Destek Sistemi (VC-1300/1800)

Adim 1
Cihaz tagima ayagi koli igerigi ve aksesuar Uriinleri gézden gegirin:
® 2 adet taban kirisi

® 2 adet yan kirig

e 1 adet govde kirisi

e 20 adet M6 vida

o 1 adet 4mm L-seklinde altigen anahtar

o 1 adet cihaz tasima ayagi kurulum kilavuzu
Adim 2

Cizici govdesini ve aksesuarlari tasima kolisinden ¢ikarin. T seklinde bir ayak

olusturmak igin taban kirisini 2 vida ile yan dik kirise monte edin.

<,
°/» 1 ©
p J <D )
I ./ Yan kirig e
Taban kirisi o
Arka 1
t J
Arka
On .
Sekil 2-1
Fren On

Liatfen taban kirisinin yonine dikkat edin (tekerlekler kirisin 6n ucunda olmalidir.).
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ValueCut Kullanici El Kitabi Kurulum

Adim 3
Ana govde kirisini yatay duracak sekilde T seklindeki ayaklara yerlestirin ve monte etmek igin (1) (2)

numarali siray!i takip edin. (Bakiniz Sekil 2-2 & 2-3)

(1) T-Seklinde ayak

(2) Govde Kkirigi

Sekil 2-2

Sekil 2-3

Adim 4
Ayak kirigini parca (1) ‘e dik olarak yerlestirin vidalarini monte edip Sekil 2-5’teki gibi sikin. Cihaz

ayagi tam gorinimi Sekil 2-4 gibi olacaktir..
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Adim 5

Screw(M6)

Sekil 2-4

Not: Kesici/Cizici montajinin en az iki kisi tarafindan yapilmasi gerekir.

18
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Adim 6
Rulo tutucu destek sistemi yan tablasini vidalari ile birlikte deliklerine yerlestirin ve sonra
Sekil 2-5’de gosterildigi gibi vidalarinin sikistirin. Rulo tutucu destek sistemini farkl deliklere

yerlestirerek konumuna karar verebilirsiniz.

Vida (Mé6)

Sekil 2-5

ST
%’ i Rulo tutucu destek sistemi

Adim 7

Rulo tutucu mil 1’i rulo tutucu destek sistemindeki deliklere yerlestirin. (Sekil 2-6)

Rulo tutucu destek sistemi

Rulo tutucu mil 1
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Adim 8
Rulo tutucu mil 2'yi paketinden gikardiktan sonra sabitleme vidasini ters saat yoniine dogru

yaklasik 3 tur gevirin (Sekil 2-7).

Sekil 2-7

Adim 9
Rulo tutucu milin ucunu sol rulo tutucu destek sistemi kanalina sokun ve sonra rulo tutacagdi ucunu sag

rulo tutucu destek sistemi kanalina sokun. Beyaz ¢ikintinin kanala sikistigindan emin olun (Sekil 2-8).

. Sekil 2-8
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Adim 10

Mil amortisori vidasini, sag rulo tutucu destek sistemine sikica oturuncaya kadar sikistirin. (Sekil 2-9).

e —

Sekil 2-9

Adim 11

Son olarak, kurulumu tamamlanmis cihaz gérinimu asagidaki gibi olacaktir.(Sekil 2-10).

Sekil 2-10
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2.3 Cihaz Ayagi / Malzeme Destek Sistemi (VC-600)

Adim 1
Cihaz tagima ayagi koli igerigi ve aksesuar Urlinleri gozden gegirin:
1 set Rulo Malzeme Flansi (2 parga)
1 set Rulo Tutucu Mil (2 parca)
1 set Vidal Rulo Tutucu Kilavuz Bilezigi (4 parcga)
1 set Rulo Tutucu Destek Saci (2 parga)
1 set Masa Ustii Destek Sistemi Késebenti (2 parca)

o

o

o

o

o

® 4 parca Plastik Ayak
® 4 parca M4 vida

® 12 parga M6 vida

® 1 parca 3mm L-seklinde altigen anahtar

® 1 parca 4mm L-seklinde altigen anahtar

® 1 parga 5mm L-geklinde altigen anahtar (Rulo tutucu mili vidasi ayari igin)
)

1 parga rulo tutucu destek sistemi kurulum kilavuzu
Adim 2

4 adet plastik ayagd, rulo tutucu destek sisteminin altina koyun ve ayak yuva deliklerine M4 vidalari takin,
3mm L-seklinde anahtar ile sikin. (Sekil 2-11)

Sekil 2-12

Rulo Destek Sistemi

B Rulo Tutucu
iy Destek Sistemi

Plastik Ayaklar

Masa Ustii Destek /

Sistemi Kdsebenti

Sekil 2-11 Support Brackets

M6 vida
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Adim 3

Masalisti Destek Késebentlerini Rulo Tutucu Destek Sisteminin yanina yerlestirin ve M6 vidalarini
takip 4mm L-seklinde tornavida ile sikin. (Sekil 2-12’ye bakin).

Adim 4

Makinenin altini yanlamasina koyun ve Rulo Tutucu Dlzenegini makinenin altina yerlestirin. Ardin-
dan, M6 vida’yl Rulo Tutucu destek takimindaki deliklere yerlestirin ve 4mm’lik L-seklinde tornavida
ile sikistirin. (Sekil 2-13’e bakin).

M6 vida

Rulo Tutucu Montaiji

Rulo Tutucu Milleri

Adim 5

iki adet rulo tutucu mili, ulo tutucu destegi deliklerine yerlestirin (Sekil 2-14). Rulo tutucu mil
amortisorini takmak icin litfen bolim 2.2, Adim 8'den Adim 10’a bakin.

Adim 6

Masaustl Malzeme Destek Sisteminin tamami kurulum sonu Sekil 2-15'de gosterildigi gibi olacaktir.

N7
[ Sekil 2-15
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2.4 Rulo Dengeleyici Amortisor Kullanimi

Adim 1
Dengeleyici amortisért ayarlamak icin, asagida belirtildigi sekilde ayar tekerlegini gevirin. Rakam
ne kadar buyik olursa, amortisér o kadar gui¢lii olur. Ses seviyesi semboll ¢ikartmasi amortisor

seviyesini gosterir (Sekil 2-16, 2-17).

Sekil 2-16

Sekil 2-17
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2.5 Malzeme Sepeti Sisteminin Kurulumu

Adim 1

Litfen aksesuar kutusundaki Urtinleri gézden gegirin

° 2 parga sepet kolu

° 2 parga sepet gubugu

° 1 parca sepet kumasi

° 2 parca metal kelepce (sepet kollari igin)
° 8 pargca M3 vida

) 1 parga 2mm L-seklinde altigen anahtar
Adim 2

Once, sepet kollarini standin yanina yerlestirin ve metal kelepge ile sabitleyin. Daha sonra M3
vida'yi yerlestirin ve 2 mm’lik L-seklinde tornavida ile sikin. (Bkz. Sekil 2-18)

~= ]
~

Metal Kelebge - M3 vida

Ayak

Sekil 2-18 Sepet Kollar
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Adim 3
Sepet cubuklarini sepet deliklerine yerlestirin (Bkz. Sekil 2-19)

Sepet cubuklari :
—_—  TEn

| SepetKumasi gekil 2-19

Adim 4
Sepet kollarindaki sepet vidalarini gevsetin. Sepet cubugunu sepet kollarinin éniine yerlestirin ve

sepet gubugu Uzerindeki deliklere sepet vidalarini takin ve sikistirin. (Sekil 2-20)

//f// \

Sepet cubugu

Sekil 2-20
Sepet kolu
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Adim 5

Malzeme Sepet Sistemi’nin Tamamlanmis Hali Sekil 2-21’deki gibi olacaktir.

Sekil 2-21
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2.6 Kesim Pedi (Kesim Halis1) Montaiji

Aksesuar pargalarina 1 adet kesim halisi (kesim pedi) dahildir. Kullandiginiz hali yirtildiginda

eski kesim halisini yeni bir kesim halisi ile degistirmek i¢in asagidaki talimatlari uygulayin.

Adim 1

Eski kesim halisini cihazdan dikkatlice sokip g¢ikarin.

Sekil 2-22

Adim 2
Kesim halisi bandindan kalan yapiskani alkolle temizleyin, ylizeyde yapigkan

tutkal hig olmasin.

Kalan eski tutkal

Sekil 2-23
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Adim 3
Kesim halisi kanali tamamen temizlendikten sonra, yeni halinin koruyucu kagidini ¢ikartin
ve hali kanalina diizgtince yapistirin, islem tamamdir. (Halida pot olmamasina dikkat edin,

ayrica baska tip yapistirici, japon, derby, kdpuk ¢ift tarafli bant vb. kullanmamaniz énerilir.)

Sekil 2-24

Sekil 2-25
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2.7 Kesim Bicagl Montaiji

Sekil 2-26'da bigak tutucusu gorilmektedir. Bigak tutucusunun altindan bir bigak takabilirsiniz,
tutucunun Ustindeki metal saplamayi iceri iterek bigadi disar gikarabilirsiniz. Bigagi disar iterken

parmak uglarinizin bigagin u¢ kismindan uzakta olmasina dikkat edin, yaralanabilirsiniz.

Metal saplama

Derinlik ayar vidasi

Tutucu flansi

Sekil 2-26

Adim 1
Bigagdin tutucuya takilmasi (Sekil 2-27).

Sekil 2-27 Sekil 2-28
Adim 2
Bigcagi, bigak tutucusunun altindan iceri dogru itin (Sekil 2-28)

Adim 3
Derinlik ayar vidasini kullanarak bigak ucunu uygun uzunluga ayarlayin

“Derinlik ayar vidas!” Saat yoniine ve Ters yone gevirilebilir (Sekil 2-29)

ipucu: "Uygun uzunluk” bigagin uzunlugu
folyonun kalinligindan 0.1mm daha fazla olmasi
anlamina gelir: Yani, folyo kalinhgi 0.5mm ise,
bicak uzunlugu 0.6mm’ye goére ayarlanir ve folyo
tabaka boyunca tamamen kesilebilir, ancak kesim

halisina zarar vermemesi saglanir, folyo tasiyici

kagit ylzeyinin bir miktar gizilmesi normaldir.

Sekil 2-29
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Adim 4
Bigak tutucuyu takim tasiyici kafa Unitesine takin. Litfen tutucu flanginin kafa tnitesindeki flang
kanalina sikismamasina dikkat edin. (bakiniz Sekil 2-30). Sonra sabitleme kelepgesini kapatin

sikma tutamagini saat yoniinde gevirip kelepgeyi sikarak tutucuyu sabitleyin (Sekil2-31).

Sekil 2-30 Sekil 2-31

Adim 5

Bigak tutucusunu ¢ikarmak i¢in adimlarin tersini uygulayin.

Adim 6

Bigadi ¢cikarmak igin, “Bigak metal saplamasi’ni igeri dogru itin, bigak disari dogru ¢ikar,
yenisi ile degistirin.

Not:

Bigak belli bir kullanim slresi sonunda keskinligini kaybeder, kesim kalitesi bozulur. Kesim
basincini arttirarak, kesmeye devam etmek isteyebilirsiniz, bununla birlikte bigak yipranir ve artik
guvenilir bir kesim yapmadigindan, yeni bir bigak ile degistirmeniz gerekir. Bigak eskidiginde kesme
kalitesini korumak igin gerektiginde degistiriimesi gerekir. Bigagin kalitesi kesme kalitesini derinden
etkilemektedir. Bu nedenle, iyi kesim sonuglari saglamak igin ylksek kaliteli bigak kullandiginizdan

emin olun. Kétu bigaklar ile ylksek kaliteli ve uzun é6murli kesim elde edemezsiniz.
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2.8 Otomatik Bicak Uzunluk Algilama

Sekil 2-32, Bigak tutucu lizerinde 6lgekli isaretler bulunur, takim tasiyici kafa tnitesinde ayrica bir
isaret noktasi bulunur. Bu bigak tutucu otomatik olarak bigak uzunlugunu algilar ve LCM’de (ekranda)

derinlik ayar vidasinin hangi ydéne ve ne kadar dondartlmesi gerektigini gosterir.

Sekil 2-32 Sekil 2-33

Tutucu Uzerinde 10 adet 6lgl birimi isareti vardir; her birim 0.05 mm’ye esittir, bicak uzunlugunu
ayarlamaniza izin verir. 0.00mm-5.00mm (Sekil 2-33).

Bigak uzunlugunu ayarlamak i¢in asagidaki adimlari takip edin:

1. Ayarlamaya baslamadan dnce bigak ucunun bigak tutucu igerisinde olup olmadigini kontrol edin.
2. Bigak tutucu Uzerindeki 6lgl gizgilerinden birini, takim tasiyici kafa Unitesindeki isarete hizalayin.
3. Kontrol Panelinde (LCM’de) “KESME TESTI(CUTTING TEST)nin altindaki “Blade Uzunluk Ayari

(Blade Length Adjust)” secin, “Uzunluk Ayarla(Set Length)” de istenen bigak uzunlugunu girin;
once bigak tutucuyu test edin ve daha sonra ENTER digmesine basip bigak uzunlugunu test edin.

Not:
Bigak tutucu ve bigak uzunlugu testlerini gergeklestirirken bigak tutucuyu ayni konumda tutun.

32
http://www.tanreklam.com tan reklam a.s. V6a 2015 Nisan



ValueCut Kullanici El Kitabi Kurulum

4. Bigak tutucu ve bigak uzunlugu testleri tamamlandiginda, ekranda hangi dereceye ("CW” veya
“CCW'’ takip eden degerin birimi “daire”) ve hangi yonde [CW (saat yoniinde) veya CCW’ye (saatin
tersi yoniinde) )] ayar digmesini gevirmeniz gerekir.

Ornegin, “CW 5” degeri ekranda gériniirse, bigak uzunlugu ayar vidasini 5 birim saat

yoniinde hassas sekilde ¢gevirmeniz gerektigi sdyler (Sekil 2-34, Sekil 2-35).

5. Ekrandaki deger 0 oldugunda, ekranda “Ayarlama tamamlandi” mesaji gérinur, bigak uzunlugu
milkemmel ve daha fazla ayarlama yapiimasi gerekmez. islemi tamamlamak icin simdi “Girig”

digmesine basin ve bu noktada kesmeye baslayabilirsiniz.

CW saat yoni

Sekil 2-34 Sekil 2-35
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2.9 Kablo baglantisi

Kesim plotteri bir USB (Evrensel Seri Veri Yolu) veya Seri soket (RS-232C) araciligiyla bir bilgisayar
ile iletisim kurar. Bu boélimde, kesim plotterinin bir ana bilgisayara nasil baglanacagi ve bilgisayarin /

kesim plotter arabaglantisinin nasil kurulacagi gésterilmektedir.

Not:

USB baglantisi etkinlestirildiginde, (varsa) hem paralel soket hem de seri soket otomatik olarak devre

disi birakilacaktir.

Seri soket

N =S
~ - A

2 ~.’\ USB soket

Sekil 2-36
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Kontrol Paneli

3 Kontrol Paneli

Bu bolim, ValueCut'un LCM menii akis cgizelgeleriyle diigme islemlerini agiklamaktadir. Kesim plotteri

Bolim 1 ve 2’de agiklandidi gibi kullanima hazir oldugunda, tim fonksiyonlar varsayilan parametreler

altindadir.

3.1 LCD Paneli

POWER @
SPEED FORCE OFFSET @ : @
ON/OFF
MISC TOOL SELECT DATA CLEAR CUT TEST LINE PAUSE / RESUME ENTER

< ValueCut serisi LCD Control Paneli >

Tus

islev

LCD DISPLAY [LCD EKRAN]

islevleri ve hata mesajlarini goriintilemek igin.

POWER [GUG ACIK/KAPALI LED]

Guc¢ durumunu gostermek igin (led agik: glic agik, led kapali: giig kapali)

4 YON TUSU

Konum degistirir, islev seger veya ayar degistirir.

ENTER [GIRIS]

Secili 6geyi ayarlamak veya bir dnceki girilen degeri kaydetmek igin.

PAUSE/RESUME [DUR/DEVAM ET]

Kesim/Cizim islemini gegcici olarak durdurur veya devam ettirir. ON/

ON/OFF LINE [CEVRIM iCI/DISI]

Ayar degistirme, slren isi durdurma veya degisiklikleri iptal etme.

OFFSET [BICAK OFSET AYARI]

Bicak ofset degerini ayarlamak igin.

FORCE [BIGCAK BASING AYARI]

Bicak kesme basing dederini ayarlar.

SPEED [KESME HIZI AYARI]

Kesme hiz degerini ve kalitesini ayarlar.

CUT TEST [KESME TESTI]

Farkh sekillerde kesim testleri yapmak igin.

DATA CLEAR [ON BELLEGI SIL]

On bellegi temizlemek igin.

TOOL [TAKIM SEC]

Bicak/Kalem takim secimi igin.

MISC

Diger islevleri ayarlamak igin.

Ayrintilar igin bakiniz “3.4 Meni Ogeleri”

V6a 2015 Nisan

http://www.tanreklam.com
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3.2 (On-line Mod) Menu yapisi

Gig Acik

ValueCut galisiyor halde

MUT

LCHM Version 1.3

oH

y

Firmware W3.81

LUc-

1368

A

y

Flace Medi

Lower Ur The Lewver

a An

d Then

Roll Edg
i Eegd TE

a
ad

Single
P Ked

A

y

Sizing Media Width
Lever Down To HAbort

A

y

Sizing Media Length
Lever Down To Abort

A\ 4

Selecti4r  Ok:EHWTERY

[
»

Set Smoothing Cut
Select:4k QOk:EMTER

\ 4

OuerCut: B.688 mm &
Selectidk Ok:EMTEET

\ 4

\4

Set Tandential Mode
Select:dk 0Ok:EMTER

Founcing: B mm &
Selectidk Ok:EMTERT

\ 4
S F2F 88 08,258 Speed [Hiz 72] --- Force [Basing 80]----- Offset [Ofset 0.250]
L: 15@@8aW: 914 TIW Length [Uzunluk: 150000] - Width [Genislik: 914] - Tool set [Takim 1] - Metric [Metrik Olgi]
Fauze
Veri Génderimi [PAUSE] | Set.ur RESUME
[ FORCE] [BICAK BASING AYARI] | Force: 28 9f &
Ok :EMTERTY
[ SPEED ] [KESME HIZI AYARI] > EZ?ESi'ih DE?Eﬁ¥EE=
[ OFFSET ] [BIGAK OFSET AYARI] p| Offset: B.238 mm & UP Sreed! 72 oz
Ok : ENTERY > Salectidb  Ok:ENTERY
[ DATA CLEAR ] [ON BELLEGI SiL] > E}EEF dat.a mEmar S | Bgalitas Hormal
MiOMLINE  Ok:ENTER " Selectid4b  Ok:EMTERY
[TOOL SELECT ] [TAKIM SEG] 15 vz F 88 08, 258N

http://www.tanreklam.com
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3.3 (Off-line Mod) Menu yapisi

Cevrimdisi moda gegmek icin [ON/OFF LINE] tusuna basin.

ffline For
Sustem Setur

[FORCE] [BASINC] , | Force: 28 9f & | Basing5 ~ 600gr. 5gr. ayar arttirma araligi
" Ok :EMTERTY
[OFFSET] [OFSET], | Offsets B.238 mm &
i Ok :ENTERT Ofset 0.000~1.000mm. 0.025mm artis aralidi
[DATA CLEAR] [SIL], | Clear data memorg
| HEOHLIME 0k = EMTER
[a7db] .| ATAF move oridin
-t "H
[SPEED] [HIZ] > EZT:S;H 4 DE?E5¥EE= Hiz:3~153cm/s - 3(cm/s)lik arttirma aralig
— UP Sresd: fz Cinssd Ust Hiz:3~153cm/s - 3(cm/s)lik artis aralidi
Select:4dp Ok:EMTEET ‘
— E:?éétgii Dkr:IEE$Eé!= [Draft] [Fair] [Normal] [Fine] [Small Letter]
. . [Taslak] [Uygun] [Normal] [Hassas] [ Kiiciik Yazi ]
~ | Seuare Cut
[CUT.TEST] . 7| Selectidp OQk:EHTER
[KESIMTESTI| | | Rereat. ARS Job
Select:4p 0Ok:ENTER
|, | Redo Jobs in Memord
Select:dp Ok:EWTEE
Fattern Setting FPattern: Arrow
| Selecti4r Ok:ENTER | | Chandeta¥ Ok:ENTER [ oSS [Gaprazl Arow[OK]
Ratio Setting Rat.ios: 168 X o o
| Selectidb Ok:EMTER [~| Changde:ia¥ Ok:ENTER [ > 100%-400%
|, | Blade Length Adjust | | Set Length 8.88 mm
Select:4dp 0Ok:EWTEE Chande: 4% Ok:EWTER
, Test Blade Holder
Ok :EMTER
v
Test Blade Length
Ok :EMTER
v
Turn Chl 1 Turn
Mz OMLIME 0k = EMTER
37
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ffline For
Sustem Setur

15 72 F 28 0&,.25a8M | 1S -4S aras se(;im,yapn'%?\lk_l_igiﬁ].il ¥ kullanin;

Fanel Setur
Select:dk QOk:EMTER

Restore default ?
Select:dk QOk:EMTER

—> . . Ayarlari kaydetmek icin | usuna basin.
[TOOL SELECT] Selectidk  Ok:IEHMTERT
[TAKIM SECIMI] L, Set. Smoothing Cut
Selectidp Ok:EMTER
OuerCut: 6,688 mm & | | OverCut [Asirt Kesim]: 0.05mm’lik artisla,
— Selecti:dp OQk:EMTERY 0.00-3.00mm’ye kadar fazladan kesim ayari
|, | =&t Tan3ential Mode
Selectidb  Ok:IEMTER
Pouncing: B mm & Pouncing [Perfore Kesim]: 1mm’lik artisla,
— Select:dp Qk:EMTERT | > 0-200mm aras| perfore kesim ayari
—>
—»

sl bioer AYARLARL Auto Urralled Media —» Rulo malzeme icin otomatik 6n agma ayari
Selectidp 0Ok:ENWTER ¢ gma ay

Llacuum

Selectidp  Ok:EMTER

First Back To Origin

Selectidb  Ok:EMTER

ARS Off=set

Selectidr Ok:IEMTER

FParer Savingd Mode _ Genis mod: iki mod birden agik / Genig mod: Geniglige gére
Selectidr OQk:ENTER Genis mod: Uzunluga goére/Genis mod:Tiim modlar kapali

Set Communication
Selectidk Ok:EMTER

Select Lan9uade
Select:dk QOk:iEMTER

Select Lan3uade
Selectidk Ok:EMTER

Select Units
Select:dk 0Ok:EMTER

Imag9e Scale Length
Selectidp Ok:iEMTER

Imag9e Scale Widbh
Selectidp Ok:iEMTER

—» English / Turkish (Tlrkge)

+—» Metrik (cm/gr) veya English 6l¢i birimi (inch/oz)

vV Y v v v v vy
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Kontrol Paneli

3.4 Menu

Ogeleri

Asagida, menu 6gelerinin iglevleri agiklanmaktadir

Meni veya Tus

‘ islev

Ayar

Ondegeri

--- Malzeme Olgiimii ---

Malzemeyi
yerlestirin ve
sonra malzeme
baski kolunu
indirin.

cihaza agagidaki sekilde hazir olma komutu verir.

Malzeme yiiklendikten sonra, kullanicinin baski kolunu indirmesi beklenir;
baski kolu agagdi indirildikten sonra kullanicidan ¢ 6lgme modundan birini
segebilir (Roll (Rulo) / Edge (Kenar) / Single (Parga Malzeme)).

Kullanict malzeme yiiklendikten sonra malzeme baski kolunu asagi indirerek

Roll / Rulo

Sadece malzeme genisligi 6lguliir

En fazla iz stirme
150m.

Edge / Kenar

Malzeme genisligi 6lgulir ve 6n kagit sensori agik konuma gelinceye kadar
malzeme geriye dogru gekilir malzemenin bas kismi bulunup ve beklenir.

En fazla iz siirme
150m.

Single / Tek Parga

Malzeme ebadi (genislik ve uzunluk) birlikte élgulur.

En fazla iz siirme
10m.

--- POWER Led’i---

Cihaz acik / kapali durumunu gésterir.

[ YOn Tuslan ]

1. Takim tasiyici kafa unitesini konumunu X ve Y ydnlerinde hareket ettirir.
2. Islev segimi ve ayar degisikliklerini segmek igin kullanilir.

[ ENTER / GIRIS] tusu

1. Ekranda gérintilenen parametreler ENTER tusu otomatik kaydedilir.

2. Takim taslyici kafa Unitesine yeni bir baslangi¢ noktasi [ORIGIN]
belirlemek icin, “Offline” modunda “Y6n Tuslarini” kullanarak yeni bir
konum belirleyin [ENTER] tusu ile yeni baslangic noktasi degisikligini
onaylayin. X-Y Hareket degisim degerleri LCD ekranda géruntulenir,
[MISC] tusu ile takim tasiyici kafa hassas hareket ettirilebilir, tekrar
[MISC] tusuna basarak hassas hareket islevi devre digi birakilabilir.

[ PAUSE/RESUME ] - [ DURAKLA/DEVAM ET ]

Kesim islemini gegici olarak durdurma igin kullanilir.

Kesim igslemine devam etmek igin [Pause/Resume] tusuna tekrar basin.

[ ONLINE/OFFLINE ] - [ GEVRIMIGI/GEVRIMDISI ]

1. Cevrimici mod ve ¢evrimdigi mod arasinda gegis yapmak igin kullanihr.
2. Kesme igini durdurur veya ayar degisikligini iptal eder. Bu tusa bir
kez bastiginizda, kesme isi hemen sonlandirilir ve kesme islemi

yeniden baslatilamaz.

[ OFFSET ] - [ OFSET ]

Bigak ucu ve bigak merkez ekseni arasindaki mesafeyi ayarlamak veya
degistirmek icin kullanihr.

Daha fazla bilgi igin lGtfen Bélim 4.3’e veya Bolim 9.2’ye bakin.

0.000~1.000mm

0.250mm

[ FORCE ] - [ KESiM BASINCI ]

Bigak/Kalem basing degerini ayarlamak veya degistirmek icin kullanilir. Kes-
im basinci 450gr'1 asarsa enfazla kesme hizi 15cm/sn’dir. Kesim kalitesi
“Kiglik Harf Modu” hiz (0.2G) olur. Kesim basinci 300gr-449gr iken. enfazla

kesme hizi 30cm/sn’dir. Kesim kalitesi “Hassas Mod”da hiz (0.5G)'dir.

5~600gram;
5 gram/ Adim

80 gram

V6a 2015 Nisan
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[ SPEED ] - [ KESME HIZI ]

3~153cm/sec;

Adjust / [Bigak
Uzunluk Ayari]

Daha fazla ayrinti igin litfen “2.8 Otomatik Bigak Uzunluk
Algilama” bélumine bakin.

Speed Takim tasiyici kafanin yatay kesme hizini ayarlamak veya 72
cm/sec
[Kesme Hizi] |degistirmek igin kullanilir. 3cm/sec adimla
Up Speed Takim tasiyici kafanin yatay bosta hareket hizini ayarlamak |3~153cm/sec; 72cm/sec
[Ust Hiz] veya degistirmek igin kullanilir. 3cm/secadimla
Kesme kalitesini ayarlamak veya degistirmek kullanilir. Easlak(g.ég), Normal
Cutting Quality | Kiigiik harf keserken “Kiiglik harf’ olarak ayarlayin. Yiiksek Nygun(l ]' 4G)’
[Kesme Kalitesi]| hizda kesmek igin “Taslak” olarak ayarlayin. Normal galisma Hormo( '7 ),
icin “Normal” olarak ayarlayin. ?s__sas(O. G)
KiglkHarf (0.2G)
[ CUT TEST ] -[ KESME TESTIi ]
Bigagin bulundugu mevcut konumunda kesme testi yap-
Square Cut mak i¢in kullanilir. Bigak basincini ve kesim hizini ayarlama
[Kare Kesimi] | konusunda daha fazla bilgi igin, Iitfen “4.3 Kesim Basinci
ve Ofset Ayar1” bélimine bakin.
Repeat AAS Kesimi yeni biten AAS [Otomatik Hizalama] iglerini bilgisayar
Job yardimi olmadan gegici bellekten tekrar kestirmek igin
° kullanilir. Bu 6zellik sadece “Parga Malzeme” modunda
ot tik uygulanir. Kesmek istediginiz yeni “Parca Malzeme”yi cihaza
[ tomatl takin, kesime baslamadan 6nce ilk referans isaretinde bicak
Hizalama L . o
. . ucunun uygun noktaya yerlestirin. AAS isi tamamlandiginda,
Sistemi . C ,, e
. ekranda “AAS Isini Tekrarla® segenegdi goruntilenir, ana
gorev menlye dénmek icin “ON/OFF LINE” tusuna basin..
tekrari]
Recut: [Tekrar Kesim] 1~99;
Veri gbnderimine gerek olmadan son isin tekrari icin kullanilir.|1 adim aralidi ile
Copy: [Kopya] 1~99;
Veri gbnderimi olmadan kopya kesim igin kullanilir. 1 adim aralidi ile
Repeat Last
Plot * 1Tmm ara boslugu ile 2 kopya otomatik olarak olusturulur.
[Son Kesim/ Malzveme.uzunlugu |§I.em"e _(_je\{_am .eltmek icin yeterli degilse,
e N Asagidaki LCM mesaji géruntilenir:
Cizim Gorev
Tekrari] Out OF Srace’ #
of Cories finished
* Her iki islev ayni anda segilirse, kesici sadece son ayari
yapar.
Test kesimi igin 2 desenden birini segebilirsiniz. "Arrow” “OK” ve  [“Arrow™OK”
Pattern Setting “Cross”
[Desen Ayari] | Not: Kalin malzeme ile galigiyorsaniz “Cross” “Capraz” “CAPRAZ” desen
segmeniz Onerilir.
100%, 200%, 100%
Ratio Settlng Desen Olgeglnl ayarlar. 300%, 400%
[Oranti Ayari]
Blade Length 0.00mm-5.00mm |0.00mm

[ DATA CLEAR ] - [ON BELLEGI SiL]

| On bellegi temizlemek igin kullanilir.
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Kontrol Paneli

[ TOOL SELECT ] - [ TAKIM SEGIMi ]

Set Smoothing

Kesim dizgunlestirme ayarini se¢mek igin kullanilir.

Baglant
Ayari

Parity : Parite, verilerin dogru sekilde canlandirildigindan
emin olmak i¢in kullanilir.
9600, n,7,1,p 9600pbs, 7 Bits with NO Parity

Cut / [Kesim Bu islev, koordinat baglantilarini daha yumusak hale Enable
Duzglnlestirme| getirmeyi amaglar, ancak kiglk boyutlu gérintileri veya [ Etkin ]
Ayari] karakterleri keserken devre disi birakilmasi dnerilmektedir.
Over Cut Folyo oyillflalm'ay| koilaylastlrmak icin bindirme I-<esimi_r_1i ~ 10.00mm-3.00mm
; kullanabilirsiniz. Bu islev kalin malzeme kesiminde koseleri 0.00mm
[Asirt Kesim] . L - N o 0.05mm/adimlar
keskinlestirir ve mikemmel baglanti noktasi kesimi yapar.
Set Tangential “Teget modu aya__rl” 'O:ykijn_r.n?sini etkinle_§tirrr?ek icin kullanihr. .
Mode Kalin malzeme turleri ve kiigik harf kesimleri tasarlanmistir. |Enable, Disable Enable
[Teget Modu Not: Ofset degerl 0.000mm’ye ayarlanirsa, “Teget Modu [Etkin, Devre disi] [ Etkin |
Ayar1” otomatik olarak devre disi birakilir.
Ayari]
Delikli perfore deseni yapmak igin kullanilir.
P . * Bunun igin perfore takimi [pouncing tool] takili olmalidir.
ouncing * Delme islemine baslamadan, delme isi icin tretilen yumusak
' ’ 0~200 0
[Perfore Kesim] kesim halisi, normal kesim halisi ile degistiriimelidir. mm mm
* Deger Omm ayarlanirsa, delikli perfore kesimi iptal edilir.
* Perfore takim ve perfore halisi cihaz harici ayrica satilir.
Command [ Komut ] : Ayar komutlari kabul edilir:
KablIJ.| E£|Ign KKorlr_][utIgr : ch;:fe[BaBsmgl](, S]Pe?-d[HIZ]' Cutting Command, Panel|Command
Panel Setup Quality[Kesim Kalitesi], ve set[Biga seti].
[Panel Ayari] | Control panel only:, [Kontrol Paneli Sadece]
Sadece Kontrol Paneli Komutlari etkindir, Force[Basing],
Speed[Hiz], Cutting Quality[Kesim Kalitesi], ve Offset[Bigak
Ofsetil.
Restore Default
[AyarOndegeri]| TUm meni secenek ayarlari fabrika ayarina doner.
[ MISC ] - [DIGER ISLEVLER]
Kagit sikismasi ve motor garpmasini dnlemek i¢in kesime basla-
ﬁAUtg' Unrolled madan dnce malzemeyi (50cm ve Ustl) otomatik olarak acar.
edia * . ] ) o
Oatlc()tri?:;H;;g?ra [ROLL-RULQ] ve [EDGE-KENAR] secenegi Enable, Disable Enable
[Otomatik * Parca malzeme kullaniminda bu islem otomatik olarak etkisiz olur. |[Etkin, Devre disi] [ Etkin ]
Malzeme * Rulo malzeme 2m’den az veya agirlidi hafifse, mod devre disi
Aglimasi] birakmalidir.
Vacuum Molzeme_ besl_eme ve kesim hossusi_yeti i(;in f_anlorl_nl agINIZ. |Engble, Disable Enable
[Vakum] Vakum sistemi kapatilirsa,fanlar kesim/gizim islemi sirasinda [Etkin, Devre digi]| [ Etkin
calismayacaklardir. !
First ch__k to  |Takim tasiyici kafanin 6nceki bagslama noktasina dénmesini
Origin / Onceki |saglar. “Enable” segili ile islev etkindir, Takim tagiyici 6nceki |Enable, Disable Endble
baglama baslama noktasina déner, “Disable” segili ile Takim tasiyici isi |[Etkin, Devre digi]| [ Etkin]
noktasina don |bitirdigi yerde bekler.
AAS Offset AAS ofset degerini ayarlar veya degistirir. Daha fazla ayrinti
AAS Ofset ayari| i¢in “5.3 Yazici Testi” bolimiine bakabilirsiniz.
Paper Saving | Dért farkli modda malzeme tanima yapilabilir: léingnt::)de
Mode / Kagit 1. Uzunluga gore. 2. Genigliklige gore. Uz%nluga
Tasarruf Modu | 3. Her iki mod agik. 4. Tim modlar kapali. Gére
Set Bilgisayar ve kesici baglanti ayari yapilmasi igin kullanihr. 9600,N,8,1
Communication | Data Bits: Veri Bitleri, bir veri blogunun boyutunu belirtir. P

V6a 2015 Nisan

41

http://www.tanreklam.com tan reklam a.s.




Kontrol Paneli

ValueCut Kullanici El Kitabi

9600,0,7,1,p 9600pbs, 7 Bits with ODD Parity
9600,e,7,1,p 9600pbs, 7 Bits with EVEN Parity
9600, n,8,1,p 9600pbs, 8 Bits with NO Parity
9600, 0,8, 1,p 9600pbs, 8 Bits with ODD Parity
9600, e,8,1,p 9600pbs, 8 Bits with EVEN Parity
19200, n,7, 1, p 19200pbs, 7 Bits with NO Parity
19200, 0,7, 1, p 19200pbs, 7 Bits with ODD Parity
19200, e,7, 1, p 19200pbs, 7 Bits with EVEN Parity
19200, n, 8, 1, p 19200pbs, 8 Bits with NO Parity
19200, 0, 8, 1, p 19200pbs, 8 Bits with ODD Parity
19200, e, 8, 1, p 19200pbs, 8 Bits with EVEN Parity
\Ijler?;\i/;c:]re FPGA kodu ve donanim slirimdni goriintilemek igin kullanihr
Select LCM paneli gériintiileme dili, ispanyolca, italyanca, Almanca,
Language / Japonca, Portekizce, Lehge, Turkce veya Fransizca olarak English
Dil Secimi secilebilir.
Select Units / Me.tri'c(cm/g)
Olgii Birimi iki 6l¢li biriminden size uygun olani segebilirsiniz.. Unit(inch/g) Metric
Secme Unlt(.cm/'oz)
English(inch/oz)
Malzeme kalinligina bagdli olarak ortaya ¢ikabilecek kesim/
Image Scale ¢izim uzunlugu ve genisligini ayarlamak icin kullanilir.
Length / Ekrandaki payda gercek uzunluktur. Kesim/Cizim sonucunda
Gorinti Olgulen ideal uzunluk, numerik olarak belirlenir.
Olgek .
Uzunlugu Ornek; 500.0mm ayar 6lglstinde bir gizgi su sekilde cizilir: 250mm/250mm 250mm/25
500mm/500mm Oomm
1. Gegerli Numaratori segmek igin [SOL OK] tusuna basin | 750mm/750mm
Image Scale ve 500.0mm segin.
Width / 2. 500mm uzunlugunda bir grafik dosyasini cihaza génder-
Goérinti erek bu uzunlugu kestirin
Olgek 3. Kesilen uzunlugu 6élgln, daha sonra dlgu girisi icin [RIGHT
Genisligi ARROW] tusunu kullanin sonra
4. Gergek uzunluk degerlerini degistirmek icin [YUKARI OK /
ASAGI OK] tusuna basin.
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4 Calistirma

4.1 Malzeme Yukleme

4.1.1 Parca (yaprak) Malzeme Yukleme

Malzemeyi dizgiin sekilde yliklemek igin, litfen asadida listelenen prosediirleri takip edin:
Adim 1
Baski tekerleklerini kaldirmak veya indirmek i¢in kesim cihazinin sag ust késesindeki kolu kullanin.

Kolu tik sesini duyana kadar ileri dogru gekin, sonra baski tekerlekleri yukari kaldirilir (Sekil 4-1).

Kumanda Kolu 20>\
f s
SR e O
1S N g
NN

Sekil 4-1

Adim 2
Malzemeyi 6n veya arka taraftan baski tekerleklerinin altina dogru kaydirin. Metal merdanelerin

uzantisindaki hizalama cetvelleri malzemeyi dizgin olarak ayarlamaniza yardimci olacaktir.

Not:

Malzeme yuUklerken malzemenin cihaz
tablasi Gzerindeki kagit algilayicilarini
kapatmasi gerekir.

iki kagit algilayicidan en az birisi (Sekil
4-2) lzeri malzeme ile kapanmalidir.
Ortam sensori malzemeyi gédiglinde,
cihaz malzeme genisligini ve uzun-

Kagit Algilayicilar Y /
lugunu otomatik olarak boyutlandirir. ¥

Sekil 4-2
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Adim 3

Ardindan baski tekerleklerini elle uygun konuma getirin. Baski tekerleklerinin metal merdaneler

tizerinde konumlandiriimasina dikkat edin. Ust ray (izerindeki beyaz isaretler, dogru konumlarin nerede

oldugunu hatirlatacaktir (Sekil 4-3). )
Beyaz Isaretler

Beyaz isaretler

Sekil 4-3

Adim 4

Baski tekerleklerini asagi indirmek icin baski tekerlekleri kumanda kolunu geriye dogru itin.
Adim 5

Cihaz Elektrik glic anahtarini acin, takim tasiyici kafa (initesi malzemenin boyutunu otomatik olarak

Not:

1. Baski tekeri konumu degistirmek igin daima tekerleklerin yukarida olmasi gerekir.
Baski tekeri ray desteginin arka kismina kuvvet uygulayarak baski tekerlegini hareket ettirin.
2. Lastik baski tekerleklerinin 6n kismindan tutarak hareket ettirmeyin (Sekil 4-4).

(X) Yanlis

Sekil 4-4
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Not:
Dogru malzeme genigligi algilamasini saglamak icin baski kumanda kolu asagi dogru itmeden dnce
tim baski tekerleklerinin arka alt kismindaki serbest birakma kolunu yukari ¢ekin (Sekil 4-5).

Serbest birakma kolunu yukar gekin

Teker Devrede I Sekil 4-5

4.1.2 Rulo Malzeme Ylkleme

Adim 1

Rulo malzeme kilavuzlarini iki rulo tasiyici merdaneye yerlestirin (Sekil 4-6).

Rulo malzeme kilavuzu

Sekil 4-6
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Adim 2
-- Secenek A (Onerilir)
iki adet rulo tutucu merdaneyi rulo malzeme destek sistemindeki yerlerine yerlestirin ve rulo malze-

meyi dogrudan iki adet rulo tutucu merdanenin arasina yerlestirin (Sekil 4-7).

Sekil 4-7

-- Secenek B (rulo malzeme flanslarini kullanin)
® rulo malzemenin iki ucuna rulo malzeme flansini yerlestirin
® malzemeyi tutun ve flnas vidalarini hafifge sikin

® malzeme saglam sekilde flansa tutunmalidir. (Sekil 4-8).

Rulo malzeme kilavuzlarinin vidalarini gevsetin ve kilavuz
kanallarina rulo flanslarini oturtun, rulo tutucu merdaneler Sekil 4-9

Uzerindeki hizalama bitince (Sekil 4-9) gibi gortndr.

Adim 3
Malzemeyi cihaz tablasi Uzerine yerlestirin. Litfen “4.1.1 Parga (yaprak) Malzeme Yilkleme” kismina
bakin. Rulo malzeme yukledikten sonra, cihaz tablasindaki malzemeyi dizlestirin ve rulo malzemeyi

On kenar orta kismindan sikica tutun (Sekil 4-10).

46
http://www.tanreklam.com tan reklam a.s. V6a 2015 Nisan



ValueCut Kullanici El Kitabi Calistirma

Sekil 4-10 Sekil 4-11

Adim 4

Malzeme ylzeyinde esit gerilim olusturarak ruloyu geriye dogru cevirin (Sekil 4-11)

Adim 5

Baski tekerleklerini uygun konumlarina getirin, baski tekerlekleri cihaz tablasinin Gzerine
gelmemelidir, sadece metal iz merdanelerine konumlandiriimahdir.

Not:

Malzeme gerginliginin soldan saga dogru esit dagildigindan emin olun. Cihaz tablasina
dizgun yerlestiriimeyen malzeme, rulo besleme sirasinda sikisma ve kaymaya neden olur!

Adim 6

Baski tekerleklerini asagi indirmek icin kumanda kolunu geriye dogru itin.

Adim 7

Malzemeyi sabitlemek i¢cin merdanelerin Gzerindeki rulo malzeme kilavuzlarinin vidalarini sikin.

Adim 8

Cihaz Elektrik glic anahtarini agin, takim tasiyici kafa (initesi malzemenin boyutunu otomatik olarak

Adim 9

Rulo malzemeyi cihazdan almak i¢in islem adimlarini geriye dogru uygulayin.

47
V6a 2015 Nisan  http://www.tanreklam.com tan reklam a.s.



Calistirma ValueCut Kullanici El Kitabi

4.2 iz Siirme Performansi

Uzun boyutlu kesimler/cizimler yaparken sorun yasamamaniz igin, asagida agiklanan bazi 6nemli

malzeme yukleme prosedurlerini éneriyoruz:

Malzeme uzunlugu 4 metreden azsa, baski tekerleklerinin sol ve sag kenarlarda 0,5mm - 25mm arasi

malzeme kenar boglugu birakin (Sekil 4-12).

0.5mm - 25mm 0.5mm - 25mm

A

Metal iz merdaneleri— —»-Metal iz merdaneleri

Sekil 4-12

Malzeme uzunlugu 4 metre ve daha fazlasi ise, baski tekerleklerinin sol ve sagd kenarlarda en az
25mm malzeme kenar boslugu birakin (Sekil 4-13).

[T
[E e

> veya = 25mm _, >Veya= 25mm

Sekil 4-13

Daha ayrintil bilgi igin lGtfen “4.5 Uzun Kesim ve Cizim Nasil Olusturulur?” Paragrafina bakiniz.
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4.3 Kesim Basinci ve Ofset Ayari

Kesim/Cizim tasarimlarinizi cihaza gondermeden énce tatmin edici kesme sonuglari elde etmek igin
bir “kesim testi” yapabilirsiniz. Malzeme igin en uygun kesim kosullari bulunana kadar “Kesim Testi”
tekrarlanmaldir.

113

Malzeme o6lcimu bitip boyutlandirmadan sonra, ““square cut” / kare kesim” i segmek icin [CUT TEST)]

digmesine basin ve onaylamak igin [ENTER] tusuna basin.

Kesim testinde varsayilan kesim basinci 80gr ve ofset degeri 0.275mm’dir. Takim tasiyici kafa Unitesini
malzeme (zerinde istediginiz yere tagimak igin [YON] tusuna basin. Ardindan Kesim Testi igin [ENTER]

tusuna basin.
Not: Ayni zamanda, yeni baglama noktasi se¢imi yaparak da kesim test konumu ayari yapilabilir.
Kesim testi bitince malzeme Uzerine bir desen kesilmistir. Malzemenin kolaylikla ayiklanip ayiklan-

madigini gérmek icin deseni soyun. Sonug iyi ise, kesim basinci uygundur. Taslyici kagit da kesilmisse

bicak basincini optimum basing elde edilinceye kadar [FORCE] tusuna basin (Sekil 4-14).

Sauare Cut
Selectidb  OkIEMTER

¥ PrssENTERICY Kesilen sekil BB ya da CC gibi gériiniiyor-

AT4F move cut test

v Vi sa, AA sekil desenini bulunana kadar ofset

degerini ayarlamak igin [OFFSET] tusuna

+ Press ENTER KEY basin. BB sekli olusursa ofset degerini artirin,

AA BB cC CC sekli olugursa ofset degerini azaltin.

) () (e

Press SPEED KEY, FORCE KEY,

Continous Sauare Cut OFFSET KEY to setu
HM:OMLIME  Ok:EMTER or P
* Press arrow keys to desired
position for next square cut

Continou square cut: press ENTER KEY
Finish square cut: press ON/OFF LINE KEY Sekil 4-14
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4.4 3mm Yazi Nasil Kesilir

Kaliteli cikti elde etmek igin dar malzeme kullanmaniz onerilir. Bununla birlikte, genis malzeme

kullanihyorsa, sunlari yapmalisiniz:

1. iki baski tekerini kesim alaninin her iki kenarina miimkiin oldugunca yakin yerlestirin.
2. Yuklenen malzeme cihaz tablasi boyunca esit gerilim ile diz olarak takilmali.
3. Onerilen kesim iglemi ayarlari:

Force - Basing : 55 gr. (veya malzemeye gore en uygun deger)
Speed - Hiz : 45-50 cm/sn

Up speed - Ust Hiz : 45-60 cm/sn

Set smoothing cut - Yumusatma : Disable - Devre disi

Cutting quality - Kesim kalitesi : Small Letter - Kiiglik Harf

4.5 Uzun Kesim ve Cizim Nasil Olusturulur

Agir ve genis malzeme rulosuyla uzun bir kesim/gizim yaparken “AUTO UNROLL MEDIA” / “OTOMATIK
MALZEME ACIMI” islevini kullanmaniz gerekir. Asagidaki parametre ayarlari, kullanicilarin en iyi kesim
kalitesini elde etmelerine yardimci olmak igindir. Farkli tirde malzemeler kullanmak ¢ikti kalitesinde

degisiklige sebep olabilir.

1. Kesim/Cizim desen uzunlugu 3m ile 5m arasinda ise, kesim hizi 72cm/sn’den daha
yavas ve kesim kalitesi Normal olarak ayarlanir.

2. Kesim/Cizim desen uzunlugu 5m’den uzunsa veya malzeme kesimi zor malzeme ise,
kesim hizini daha da yavaglatmak en iyisidir.

3. Baski tekerlekleri yukar kaldirin ve rulo malzemeyi yiikleyin, cihaz tablasi tzerindeki

malzemeyi dizlestirin ve malzemenin 6n orta kenarindan sikica tutun (Sekil 4-15).

Sekil 4-15
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4, Malzeme boyunca esit bir gerginlik olusturmak icin ruloyu geriye dogru gevirin
(Bkz. Sekil 4-16)

Malzeme gerginliginin soldan saga dogru
esit dagildigindan emin olun. Cihaz tablasi-
na dizgun yerlestiriimeyen malzeme rulo

besleme sirasinda sikisir veya kayar!

Sekil 4-16

Rulo sikistirma silindirlerini ayarlayin.
Ruloyu sabitlemek igin rulo tutucu tzerindeki rulo malzeme kilavuzu vidalarini sikin.

Bigcak uzunlugu folyo kalinhgindan fazla olmahdir.
(9.2 Bigak Ozellikleri - 9.3 Bigak Ucu Hakkinda Bilgiler) béliminii kontrol edin.

Yukaridaki islemleri dogru uyguladiginizda buyik ebatli kesimler sorunsuz olacaktir.

4.6 Kesim/Cizim Sonrasi Yapilacaklar

Kesim isi tamamlandiktan sonra, baski tekerlekleri kumanda kolunu kaldirin ve malzemeyi ¢ikarin.

Bitmis isi [Guvenli Bigak] (standart aksesuar) ile bicak kanali boyunca kesebilirsiniz. (Sekil 4-17)

Sekil 4-17
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5 Otomatik Hizalama Sistemi |l

5.1 Tanimlar

kontur kesim kalitesini garanti eden standart bir Otomatik Hizalama Sistemi (AAS Il) sunar.

Not :

B AAS modilini yatay olarak gelen her tirll 151k kaynagindan uzakta tutun.

B AAS - Otomatik Hizalama Sistemi calisirken algilayici kapagini kapatmayin.

- YANLIS -
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5.2 AAS Sisteminin Kalibre Edilmesi

AAS sistemi, AAS isleminin maksimum dogrulugunu saglamak igin bir kalibrasyon prosediriine
sahiptir. AAS’yi calistirmak icin dnce malzeme besleme yontemini 6grenmeniz gerekir.
(Bkz. 4.1 Malzeme Yukleme.)

5.2.1 Malzemenin Kalibre Edilmesi

Malzeme Kalibrasyonu, sensériin referans isaretlerini dogru tanimasini saglamaktir. Fabrika
varsayllani ¢ok cesitli malzemeler Gzerinde ¢aligir. Bununla birlikte, bazi malzeme tirleri
dizgun galismayabilir. Daha glvenilirlik igcin AAS’nin hassasiyetini degistirmek isteyebilirsiniz,
bu malzemelerle ¢alisirken bir malzeme kalibrasyonu yapilmasi gerekebilir. Malzeme kalibrasyonu,

kesim sirasindaki daha iyi dogruluk icin malzeme tlriine gére malzeme beslemesini ayarlar.

B Ne zaman kullanilir?
En iyi kesim sonucu igin beyaz malzeme 6neririz. AAS algilama isleminde baskili malzeme

referans igaretlerini algilamayabilir, her seferinde malzeme kalibrasyonu yapmak gerekmez.

5.2.2 AAS Kalibrasyonu

ik referans isareti, AAS otomatik algilamanin baslangi¢ noktasini tanimlamak igin farkli
olacak sekilde tasarlanmistir. Referans isaretlerinin otomatik olarak okunmasi igin asagidaki
Onlemlerin farkinda olunmasi gerekir.

B Malzeme tiru

B Referans isareti deseni

B Referans isaretlerini algilamak igin yeterli beyaz okuma araligi gereklidir

B Referans igaretlerinin konumlari

Referans isaretlerinde su 6zellikler olmalidir:

ValueCut igin Uretilen kesim yazilimi tarafindan dizenlenmis veri olmaldir

Siyah renkte (referans isaretlerinin baski kalitesi 6nemlidir, hatali, yanlis hizalanmis
renkler, 6lclsu bozuk, bulanik veya bulasmis ¢iktilar hatali kesim sonucuna neden olabilir)
B Uzunluk: Referans isaretlerinin uzunlugu

- Olgii: 5mm~50mm

- lyilestirilmig Ayar: 25mm
B Kalinhk: Referans isaretlerinin kalinhgi
- Olgii: Tmm~2mm
- lyilestirilmisg Ayar: Tmm
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B Kenar Uzakliklar: Referans isaretleri ve imajlar arasindaki mesafe.
- Olgii: Omm~50mm
> lyilestirilmis Ayar: 5mm

Kesici/Cizici agsagidaki durumlarda referans isaretlerini algilayamaz:

B Takim tasiyici kafa, tarama Oncesi ilk referans isaretinin dis kismina yakin konum-
landiriimamissa (ilk referans isaretinin otomatik algilanmasi (Resim 5-7’ye bakin.))
Malzeme kalinligi 0.8mm den fazlaysa
Gegirgen (transparan) malzeme kullaniimigsa

Referans isaretleri siyah/beyaz basilmamissa. Karisik renkli isaretler algilanamaz.

Malzeme yulzeyi kirli, katlanmis veya kirismissa.

5.2.3 AAS |l ve ValueCut

Uc tip AAS Il isareti kalibi vardir: 4-Noktali Konumlandirma, Pargali Konumlandirma ve Coklu Kopy-
alar. Baski makinesi ile tasarimlarinizi bastirmadan 6nce, grafik tasariminiz ve referans isaretleri ci-

hazla gelen yazihm tarafindan olusturulmalidir. Elle yaptiginiz referans isaretleri veya gizimler Mutoh

1. 4-Noktali Konumlandirma
Bu model, AAS II'nin otomatik olarak dort referans isaretini algilayacagi ve bu isaretlerin iginde-
ki kontur kesim goriintilerini alacagi temel modelidir.
B Komut: Cikis.D1; (X-Uzunlugu); (Y-Uzunlugu):

B Diizen: Tasarimin dort kbsesindeki 4 adet L-seklinde referans isareti

I
L

2. Pargali Konumlandirma

4 orijinal noktaya ek olarak, 6zellikle bliylk resimlerin konturlerinin dogru bir sekilde kesilmesine
yardimci olmak igin, orta kayit isaretleri hem X ekseni hem de Y ekseni lizerine eklenir.
B Komut: Cikis.D2;(X-Uzunlugu);(Y-Uzunlugu);(X-Adim);(Y-Adim):
B Dizen:
X ekseni referans isaretleri arasi mesafe: 200~600mm, varsayilan 300mm

Y ekseni referans isaretleri arasi mesafe: 200~600mm, varsayilan 300mm
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B Yiksek Hassasiyetli Uzun Dekupe Kesimi
ValueCut ¢ikti kalitesini artirmak igin boélimsel kesim gergeklestirir.

R
£ Bel wib S mle CE Rl o

00+150

Data Blesk & —|

Dt Block 3

2
Y |_ Data Biock 1 [Derta Block 2

§00

L = =1 £ = L

®  Dekupe igslemi “Bolim Konumlandirma” parametrelerine dayanan “Veri Blogu”

ornegini izleyerek kesilecektir.

® Kesme Sirasi: Veri Blogu 1 -> Veri Blogu 2 -> Veri Blogu 3 -> Veri Blogu 4

3. Coklu Kopyalar
Bu iglev, ayni anda adetli imaj kesmenize izin vererek resimlerin ¢ogaltilmasi igin kullanilir. AAS

Il sensorl, kontur kesim hassasiyetini saglamak igin her bir imajin referans isaretlerini otomatik

olarak tarar.
B Komut : Esc.D3;(XCopies);(YCopies);(Space):

B Diizen:

Kosul 1 (Varsayilan) Kosul 2

T 7] e
n | | |
| 1] R
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4. Kesim Yonunin Otomatik Ayirt Edilmesi
Kullanicilarin rahathgi igin, ValueCut kontur kesme islemi sirasinda malzemenin besleme yonini
otomatik olarak algilar. (Sekil 5-1) Referans isareti algilama sirasini gésterir. Malzeme standart
yoldan beslendiginde (1 -> 2 -> 3 -> 4) sirasi ile, (Sekil 5-2), Malzeme ters beslendiginde ValueCut
referans isaretlerini (3 -> 4 -> 1 -> 2) sirasiyla algilar. ValueCut, kullanicinin malzeme besleme

yonine bagl olarak referans isaretlerini algilayabilir ve kontur kesimi yapabilir.

Yon tespiti adimlari:
a. 3.ncli Referans isaretinin konumunu algilar
b. Yénii saptamak igin 4.ncli Referans isaretine geger

(Varolan algilama prosediirii gerceklestirilir ve ardindan yeni hat boliimlerinin saptanmasi yapilir.)

c. Bilgiler, cihaza yansitilir ve giktidan 6nce tekrar hesaplanir.
d. Referans igareti algilama ve imaj ¢iktisi igslemi uygulanmigtir

Referans isareti Algilama Sirasi: (3 ->4 -> 1 ->2)

A j.\ 1 A [ )

N V] N V]
Standard Media Feeding Direction Reversed Media Feeding Direction

Sekil 5-1 Sekil 5-2

5.3 Baski Makinesinin Test Edilmesi

AS kontur kesmeye baglamadan dnce, cihaz ile birlikte gelen Kurulum CD’sinde ValueCut'un AAS Il
kesme dogrulugu kontroli igin bir test dosyasi vardir. Bu dosyayi baskiya verebilirsiniz.

AAS Il 6rnegi icin iki test dosyasi vardir:
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AAS offset Calibration.pdf (Baski Dosyasi)
AAS offset Calibration.plt (Kesim Dosyasi)

1. Baski dosyalarini %100 dlgekle yazdirin. (LUtfen ylksek hassasiyetli yaziciyi kullanin)
2. Grafigi dosyasini ValueCut'a yukleyin ve kesme igini test etmek icin Kesme verilerini gdénderin
Kesim verilerini FlexiSTARTER Uretim Yoneticisinden gikartabilirsiniz.
3. Yapilmasi gereken herhangi bir diizeltme varsa. Asagdidaki Adimlara gore degistirebilirsiniz.:
® Yazdinlan gizgiden ve gergek kesme ¢izgisinden ofset degerlerini 6lgin.
®  Yeni olgllen degerler igin [MISC] fonksiyonu altinda [AAS Ofset] degerini girin,
ardindan [ENTER] tusuna basin
Kesimi tekrar test edin.
® AAS Il ofset X ve Y degeri asagidaki gibi tanimlanmistir:
Yatay ¢izgi X, dikey ise Y olarak tanimlanir. (kesici cihaza bakildiginda)
Gergek kesme ¢izgisinin ve basili gizginin orijin isareti yoniine dogru degistir-
ilmesi gerekiyorsa, ofsetin negatif degerini ekleyin. Yon, orijinal isaretin tersinden
geliyorsa, ofset igin pozitif degerler girin (asagidaki sekiller'e bakin). Bu yontem
hem X hem de Y eksenleri i¢in gegerlidir.

* Meda feeding direction * Medka leeding direction

|

— — |

| X - Value) X (= Valua) :

¥ {- Valuae) Y- Value)

1

1

:

K A
T "\__ " Printirg lina
"1_‘. Catting Iing Culting ine
Origin *Printing line Origin
* Madia faeding directicn * Meadia faeding direction
X i+ Value) ! X (- Value)
[+ Walua) o Vakie)
1K " h"-.
= "'._. kY
. V.\\._' Pnrting ling . % Cutting line
Orlgll'l Culing e Ongln Pririling line
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Not:
B AAS Il ayarlarini yapmadan litfen genislik ve uzunluk 6lgeklerini kontrol edin.

B Bigak ofset degeri bu test grafigi icin ayarlanmamistir, litfen kullanilan bigaga gore ayarlayin.

5.4 Referans Isaretlerinin Toplam Uzunluklari

Referans igaretlerinin basariyla algilanmasi igin litfen malzemenizi dogru sekilde yikleyin (baski mer-

danesindeki hizalama cetveline bakin). Sapma asagidaki araliyi1 asarsa algilama bagarisiz olur.

5.5 Kontur Kesimi

AAS sistemi ile dogru kontur kesimi yapmak icin llitfen asagidaki adimlari takip edin

Adim 1
Grafik Olusturma

B Yazihminizda yazdirma veya kesmek istediginiz grafigi olusturun.

[ | Grdfik etrafinda kesim kontlri olusturun.

& BaBY

% IN CAR
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ipucu 1: Grafik ve kontur gizgisi arasinda biraz bosluk birakin.

ipucu 2: Konturu ayri bir katmanda olusturun ve bunun icin farkli bir renk belirleyin.

u Grafigin etrafina referans isaretleri ekleyin.

Not:
(Goklu Kopyalar) iglevi de mevcuttur. Grafik ve kayit isaretlerini otomatik olarak kopyalar.

Adim 2
Referans igaretlerini yerlestirin
B AAS Il Dazeni Yoénergesi:

1 L i
el 18 inj 10 {035 In| Tk of Firech Robar e
124
e Mrmmiin)
""" 1
1
i
Elsﬁ\:] At ok 1 o 1 el
i S e v
— [T i Ceacie wihite-Coies wing (§51]
BRI ) # Geoftyp white-Color vyl
B3 H | 5 il p-coker v
- [
LRI [
g ol Aok st
¥ Lengih: 25 mri0uas in S0mm (157 in]
i F Thicknans: 1| mmad ) o el ;
i e Bl Expaanciesd Macce)
[urcler Piagesy Saving Mode: oo et
Tisth Capansed o] R He Bvitesan Svad Lo e et bl
Teren (275 in # s $00 mem| 2362 ] i PO Sondeg MO
, - ,' pa I._.. 7 isirimiere M | 274 ) idepency on gropic cesign Wkcth Eagronched Mo oo
'&gn'r'w-::é Lqu-}'-:‘ T D G ettt 11 Jo maliing; LEALRT T n e
BN Ui MGO8 M 17700 mRm 6745 Inj iasench on meea & cutts]
5 Fidlrimue PO | .74 i) japandh on grapric. deign
Pappohoby: ke e 03 ma LD i) f=————-—
1 [E-1T°Y
AIPYDE A X i LT
WORKABLE AREA ket : :
Bt ey Biecks) i
. i bk
- 30cm k. Ethio !
]
LCrig E5rm
e Lo L
Asdordetecting o Track of Finch Bolar ey 0 mm| 1186
oo
= 20Ci ks,

® Otomatik algilama iglemi, 1'nci referans isaretinin bulundugu gri alandan baslar.
® Malzemenin hem sol ve sag tarafinda 30mm kenar boslugu birakmaniz énerilir.
® Malzeme taranirken malzemenin cihazdan dismemesi veya herhangi bir l¢li yetmeme

sorunu yasamamak igin malzemenin Ust ve alt kenarinda 50-70mm kadar bosluk birakin.

59
V6a 2015 Nisan  http://www.tanreklam.com tan reklam a.s.



Otomatik Hizalama Sistemi ValueCut Kullanici El Kitabi

Adim 3
Grafigin Bastiriimasi

B Grafigi ve referans isaretlerini baski makinenizde yazdirin

(Olgek = 100%).
B Bir rulo malzeme yazdirirken, isleyisin asagidaki sekilde oldugundan emin olun:

Adim 4

B Baslama Noktasi isareti diger Referans isaretlerinden farklidir. Litfen malzemenin dogru
yonde yerlestirildiginden emin olun.

En ey |
] B

Adim 5

Kontlrin Kesilmesi

B Kontlr kesimini baglatmak igin kesim yazilimdan komut génderin.

5.6 AAS Sistemi Ipuclari

Kontur kesiminde daha iyi sonuclar almaniz igin bagvuru kaynagi seklinde bazi ipuglari bulunmaktadir.

B Temel sik kaynaklarini kullanin ve kesicinin yan taraflarindan aydinlatiimasini énleyin.

m  Kesim hizini 300~600mm/sn’ye ayarlayin.

B Referans isaretlerini, metal iz merdanelerinin tGzerinde bulundurmaktan kaginin.
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6 Bakim

Asagida belirtilen yontemler disinda, tim diger bakim iglemleri yetkili servis teknisyeni tarafindan

yapilmaldir.

6.1 Cihazin Temizlenmesi

Makineyi diizgiin ve duizenli olarak temizlemek, makinenizden en iyi performansi almanizi saglar.

Temizlik Onlemi !
e Elektrik carpmasini 6énlemek icin temizlik isleminden 6nce

cihazinizi figsten gekin.

e Temizlik icin asla solventler, asindirici temizleyiciler veya

| glclu deterjanlar kullanmayin. Kesici cizici aletler hareketli

pargalarin ylzeyine zarar verebilir.

Onerilen Yontemler:
e Cihaz ylzeyini lif icermeyen bir bezle nazikge silin. Gerekirse, suya veya alkole batirilmig nemli
bir bez de kullanabilirsiniz. Kurumus ve kalan artiklari yumusak, tly birakmayan bir bezle silin.

e Takim tasiyici kafa Unitesi raylarinda ¢alismaya bagh olusan tim tozlar ve kirleri silin.

® Metal iz merdaneleri ve gévdenin altinda biriken kir ve malzeme kalintilarini gekmek igin bir

elektrikli stiptrge kullanin.

e Baski tekerleklerini, kagit sensorii merceklerini suya veya alkole batirilmis nemli ve yumusak bir

bezle temizleyin, tlly birakmayan bir bezle kurulayin.

e Cihaz tasima ayagindaki toz ve kiri silin.
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6.2 Iz Merdanelerinin Temizligi

1. Cihaz kapatin ve takim tasiyici kafa Unitesini temizlenmesi gereken alanin disina ¢ikarin.
2. Baski tekerleklerini yukari kaldirin ve temizlik i¢in iz merdanelerinden uzaklastirin.

3. iz merdane yiizeyindeki toz ve kiri gikarmak igin killi bir firga kullanin (dis firgasi olabilir). Temizlik

sirasinda merdaneleri elle gevirin. Bakiniz $ekil 6-1

---------------

/

Sekil 6-1

6.3 Baski Tekerlerinin Temizligi

1. Baski tekerleklerinin kapsamli bir temizligi gerekiyorsa, biriken tozu baski tekerleklerinin kauguk
béliminden silmek igin havsiz bir bez veya pamuklu ¢gubuk kullanin. Temizleme sirasinda baski
tekerleklerinin donmesini 6nlemek igin parmaklarinizla baski tekerleklerini tutun ve dénmelerini
Onleyin.

2. Derine gdmulmus veya kalici sekilde sertlesmis tozlari gikarmak igin ovalayarak temizleyebilirsiniz,

bunun igin alkolle nemlendirilmis tly birakmayan bir bezi veya pamuklu gubugu kullanin.

Not:
Cihazinizin glnlik bakimi ¢ok 6nemlidir. Daha iyi kesim dogrulugu ve ¢ikti kalitesi igin metal iz mer-

daneleri ve baski tekerleklerini diizenli olarak temizlediginizden emin olun.
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7/ Sorun Giderme

Bu bolum, karsilasabileceginiz bazi yaygin sorunlari diizeltmenize yardimci olmak igindir. Bu b&limiin
ayrintilarina girmeden o6nce litfen uygulama ve galisma ortaminizin kesim cihazinizin galismasi igin

gerekli gevre sartlarina uygun oldugundan emin olun.

Not:

Cihazinizda ariza takibine baglamadan 6nce, arizanin; bilgisayar, yazilim veya arabirim baglanti
sorunu ile alakal olup olmadigindan emin olun. Ariza takibine baglamak icin arizanin gizici cihaziniz-
da oldugundan emin olmaniz ¢ok énemlidir, aksi halde ¢alisan sisteme zarar verebilrsiniz.

o

\ Kesici/Cizici cihazim neden ¢alismiyor?

Olasi Nedenler:

7.1 Cihazin Calismama Sorunu

Once asagidakileri kontrol edin:

B AC elektrik gli¢ kablosunun figi dizgin takilmis mi?

B AC elektrik gli¢ kablosu cihaz gii¢ soketine dogru baglanmig mi?
B Cihaz Gug LED’i gOstergesi yaniyor mu?

Cozimler:

LCM ekraninda ariza mesaji goruntulenirse, cihaz normal durumdadir. Sorunun hala
var olup olmadigini gérmek i¢in cihazi kapatin 5-10sn bekleyip tekrar agin.

LCM ekraninda her hangi bir hata mesaji veya goruintl yoksa, saticinizin teknik
servisinden yardim isteyin.
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7.2 Cihaz Calisirken Yasanan Sorunlar

Bazi mekanik sorunlar veya ¢alisma sirasinda bazi arizalar sorunlara neden olacaktir. Onerilen iglem-

ler tamamlandiktan sonra sorun hala devam ediyorsa, cihazinizi yetkili servise génderin.

7.2.1 LCM Hata Mesaijlari

LCM’de gosterilen hata mesaijlari 6nce sorunu gosterir ve ardindan énerilen ¢ézima.

Bu mesaj, X ekseninde (malzemenin hareket

yoniinde) bir sorun olabilecegini gosterir. Metal iz mer-

Errar: Check Media C o . o . .
OF Drum OF % Mobor danelerinin iyi ¢galistigini ve malzemenin dogru yuklenip

yuklenmedigini kontrol edin. Sorunu dlzeltikten sonra
sistemi yeniden baslatmak icin kapatin 5-10sn bekleyip

yeniden agin.

Bu mesaj, Y ekseninde (takim tasiyici kafa

Eiﬁapﬁaﬂﬁck Media tinitesinin hareket yoniinde) bir sorun olabilecegini

gOsterir. Sorunu dizeltikten sonra sistemi yeniden baslat-

mak icin kapatin 5-10sn bekleyip yeniden agin.

Bu mesaqj (bigak/kalem) yukari-asagi senséranin arizal
ErrorsiCheck Carriad

Senzor OF UG Mohor oldugunu gosterir. Sistemi yeniden baslatmak icin kap-

atin 5-10sn bekleyip yeniden agin. Sorun devam ediy-

orsa teknik servis ile baglanti kurun..

Bu mesaqj, kesim icin gonderilen grafik 6lcisinin yukle-

Grarkh Was CliFFed

Data In Buffar nen malzemenin ebadindan fazla oldugunu goésterir. Daha

blaylk ol¢cide bir malzemeyi yeniden ylkleyin veya kes-
im Ol¢clstnU daha kuglk bir boyuta getirin; daha sonra

tusa basarak isi devam ettirin LCM ekranini takip edin.
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7.2.2 Diger Calisma Sorunlari

1. Baski tekerlekleri

Not: Baski tekerleklerinin arka béliimiindeki, tekerlegi devre disi birakma koluna basmayin. Kola
sonuna kadar basarsaniz bir klips sesi duyulur ve bu baski tekerledi devre digi olur. Baski

tekerlegini tekrar devreye almak icin ve alt serbest birakma tutamagini ayni anda yukari g¢ekin.

(asagidaki resimlerde gosterildigi gibi.)

Devredisi I

Asagi basin
Asagi basin $a9

Durdurma gubugu

Yukari basin
O (Dogru) X (Yanhs)

Devrede I

Baski tekerini devreye almak igin kolu yukari ¢ekin
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2. Malzeme, kesim iglemi sirasinda sarilip sikigiyor.
Adim 1 Cihazi kapatin.

Adim 2 Baski tekerleklerini yana dogru itin

Adim 3 Baski kumanda kolunu yukari ¢ekin

Adim 4 Malzemenin bozuk kismini kesin

Adim 5 Malzemeyi tekrar ylkleryin

3 Malzeme ¢apraz yonde kayiyor

Adim 1 Kesim/Cizim islemini durdurun
Adim 2 Baski tekerleklerini yana dogru itin
Adim 3 Baski kumanda kolunu yukari ¢ekin

Adim 4 Malzemeyi dogru sekilde yeniden yukleyin (Bknz. 4.1. Malzeme ylkleme).

4. Malzeme yukan kalkiyor

Adim 1 Kesim/Cizim islemini durdurun

Adim 2 Baski tekerleklerini yana dogru itin

Adim 3 Baski kumanda kolunu yukari gekin

Adim 4 Malzemeyi tekrar yikleyin ve baski tekerleklerini malzeme ylzeyine esit aralikli ayarlarin.

Adim 5 Vakum agik olmalidir. (kontrol panelinden kontrol edin), az ise baski tekeri sayisini arttirin.

5. Kesilen imajin baglangi¢ ve bitis noktasi birlesmiyor

Adim 1 Baski tekerleklerini yana dogru itin

Adim 2 Baski kumanda kolunu yukari ¢ekin

Adim 3 Malzemeyi tekrar yiikleyin, az ise baski tekeri sayisini arttirin.

Adim 4 Kontrol panelinde “Takim Secimi/Tool Select” menisi “Asirt Kesim/Over Cut” aktif edin.
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7.3 Kesim Makinesi/Bilgisayar Baglanti Sorunlari

Kesici/Cizici ve Bilgisayar arasinda veri baglantisi sorunu asagidaki mesajlar gibi goriintilenir.

Baglnati hatasi ayarlari igin Baglanti kablosu, kesici plotter ve
[MISC] - Tusuna basin bilgisayara dogru baglanmis mi?
|
Evet : Hayir
v v
Araylz ayari dogru yapildi mi? Bkz. Bélim 2.9 - Kablo
baglantisi.
|
Evet : Hayir
|
v 4

Kesim cihazi ve bilgisayarinizin Bélum 3 - Baglanti Noktasi Ayari

arasindaki iletisimi veri géndererek iin islem Agiklamasi’ndaki “MISC”

tekran deneyin_ sorun devam menusu altindaki baglantl ayarlarlr"

ediyorsa kesici servisini arayin. kontrol edin.

Not:
Ayni zamanda bilgisayar ve kesim cihazi iletisim ayar parametrelerinin birbirine uyumlu olmasi gerekir.

Kesim plotteriniz HP-GL/2 veya HP-GL ko-

HP-GL/2 Komut Hatasi mutlarini  tanimazsa litfen kesim plotterinize
uygulanan HP-GL/2 veya HP-GL komutlarinin

dogru bir sekilde kullanildigindan emin olun.
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/.4 Yazilimsal Sorunlar

Oncelikle asagidaki bilgileri kontrol edin:

galisan bir yazihm mi?

Yazilim paketiniz, bilgisayarinizla ve kesim cihaziniz ile uyumlu

Yaziliminiz HP-GL ve HP-GL/2 surtcllerini destekliyor mu?
(* yazilminizin yapilandirma ayarlarini kontrol edin.)

Evet

\ 4

l
|
!

v

Hayir

Kesim cihazi baglanti arabirimi, ) ] _
o Dinyadaki en taninmis kesim yazilim-
yaziliminizin gereksinimlerini ) o
larinin, kesim plotterlerimiz igin
karsiliyor mu? L .
I suricdleri vardir. Degilse, HP-GL ve
| HP-GL/2 emilasyonu destekleyen
Evet | Hayir -
’ yazilimlari kullanin ve asagidaki Ug¢
A\ 4
suricuyl segebilirsiniz:
Yaziliminiz farkh bir * A3 boyutu: HP7475A
kablo kullanmanizi Bkz. Bolim 2 - Kes- e Al boyutu: HP7580A
. im plotter baglama. e AQ boyutu: HP Draf Pro Exl
oneriyor mu?
veya HP Draf Master
N
Evet ™ Hayrr
\ 4 \‘A
Onerilen )
kabloyu kullan- Yazilim saticisi, 6rnek
i 5 ?
may! deneyin. bir dosya sagliyormu®
I
Evet : Hayir
v v
Kesim Cihazini tekrar Kontrol panelindeki  hata

acin ve dosyay! tekrar
gbndermeyi deneyin.

mesajinda belirtilen sorunu ¢éziin

veya yazilim saticiniza danigin.

http://www.tanreklam.co
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7.5 Kesim Kalitesi Sorunlari

Not: Kesim cihazinizin giinliik bakimi gok énemlidir. Daha iyi kesim dogrulugu ve c¢ikti kalitesi igin metal
iz merdanelerini ve baski tekerleklerini dlizenli olarak temizleyin.

Bigak dogru takilmis ve bigak tutucu saglam mi?

| Hayir
Evet ! M y
Bigak kor veya ucu Bkz. Bélim 2.7
kirlimig mi? Kesim bicagi Montajl”
1
Evet : Hayir
\ 4 v
Yeni bir Bigcak basinci diizgiin mi?
bigakla (varsayilan bigak basing
degistirin degeri 80gr'dir)
|
Evet : Hayir
v v

Bigak ofseti diizgiin En uygun bigak basincini elde etmek

ayarlanmis mi? icin bicak basing degerini ayarlayin.

Bakiniz Bolim 4.3 “Kesim Basinci ve

I
I Ofset Ayarr”
Evet | Hayrr
I
v v
Bigaga yapismis herhangi bir En uygun degeri elde etmek
kir var mi? icin bicak ofsetini ayarlayin.
I
|
Evet : Hayir
v J
Bicagi ¢ikarin

ve temizleyin. Teknisyen destegi icin lGtfen saticinizi arayin.
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8 FlexiSTARTER Hizli Baslangi¢ Kilavuzu.

8.1 Tanim

FlexiSTARTER ValueCut Strimd, basit bir islemle ValueCut'ten Al / EPS / PDF ... vb bigimdeki
verilerini kesmek/gizmek igin kullanilan 6zel bir yazilimdir.

8.2 FlexiSTARTER Kurulumu

Litfen, ValueCut'u yiiklemek icin bilgisayara DVD yerlestirin ve (1) “ingilizce” yi tiklayin.

v

Chaar Marual

Il Freni3 TARTEH Vabolud Sfton

MUTOH ~ s

L el

p
“FlexiSTARTER ValueCut Edition’1 Yukle” yi (2) tiklayin. Ardindan, FIexiSTARTER ValueCut Edition’in
yukleyicisi baslatilabilir. Sihirbazin ardindan kurulum yapin.

Not:FlexiSTARTER’1 yiiklemek ve etkinlestirmek icin internet erisimi gerekir. Kurulumdan énce
PC'yi internete bagladiginizdan emin olun.

Etkinlestirme Kodu
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"Etkinlestirme Kodu” giris ekranini onayladiktan sonra 20 dijit alfasayisal karakteri (DVD kutusunun arka

tarafina takil) girin ve tusuna basin. (3)

FlexiSTARTER'1 ilk defa kullaniyorsaniz, yazilimi internet Gizerinden etkinlestirmeniz gerekebilir. Litfen
“Simdi Web Tarayicida A¢” tusuna basiniz. (4)

Adtivalicn Ciula Liganss
Entar 2n Acthation Cods to gat & licensa

Yiour Activation Code needs bo be acthated with the 5Al Cloud before a
brarme can be gererabed,

T activane, vislt the link below in-a wed browser. \When activation ks

“hm"mhfk."f M"F x::“ tresre it comies with on Activabon Code, Entes oomplete, retum ko this page.
Acthvation Code: |HAT 755 | = :
L . Bt e, saiciouc com et et m e yoodi e HAT - )

4 2 Qpen In Web Browser Kow
Chrde Mt 1 procaed after your ol his Baen activalnd

:Back | Mest= Ciosa :Back | Mest= Ciosa

Internet Explorer acilir ve asagidaki ekran gorinr.
Hesabinizi olusturmak igin E-posta adresinizi (5) e girin ve “Hesap Olustur” tusuna basmaniz gerekebilir.

Ardindan E-posta adresinize URL gonderilecektir.

= e T
0 cicu

Activate Software

Bl O
L) FeatiTARTLE vanwiuw Covor Coud
Lmerye Tapm

[T WA
Dpbar

Step 1, Lagin to waur SAi Cloud Account

Crealn b Frp DA Clasd Aot
30 8 B
B T T G L

e i il B K e ]
iemgrriant= T el e v e o . 04
o Bzl vl B i Ot o v
0 BB RO B OO R
A

a5 | IR § Dok - Dyt | B | S | Frwpsi | el | B
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Asagidaki mesaiji aldiktan sonra e-postanizi kontrol edin. E-posta adresinizi alamaz veya hata
yaparsaniz, diger e-posta adresini (6)’ya girin ve “Goénder” tusuna basin.

= T T e
) coun

Check Your Emall

Y A TR N BT T ., e O R 0

1 0 g o 4 e, Ml A s N

Somd e ol meag agur

Ao

T @ oo omol s ¥
6 L

e-posta ekinde bir baglanti (kayit icin) bulacaksiniz. Bu baglantiyi agin, hesabinizi olusturun.

FH&: [eaicheud.oem] Waltasma
B4 noreply @ sasbcloud. com Ei: 2015F4A7E 15:48
REROM: 2013E4A 78 15:48 WME: e Besi@imulohco o

Pzicome Lo the G20 Clous.
Pazie this link elow inio Lhe address bar in sour eeb browser-
hllpe: e faiclpud. e raale gl T il BTH BN G0 oAl aiesy

Thal's al | Lhara is to if!

Gerekli tim bilgileri girin ve “Hesap Yarat” tusuna basin.
Goéruntilenen dili degistirmek isterseniz, litfen agagidaki sekmeyi segin.

Create Account
R ey

Fomomarc mt 2 W oy 4 Charecion

T (AT T ]

Ackcnaan Lrw

s L

S

PP
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Hesap kaydini tamamladiktan sonra etkinlestirmeye devam edin.
“Simdi etkinlestir” tusuna basin.

g e o
Activate Software
SR
Frded  FtSTHRE Vet Eotim G
] Lmmorse Tapm
= [T A
Dpiara

Shap 7 Add Saftwars o your S0 Cloud Account

Mkl Tos B Cigasd Ao pamni
Tea sotears e wi o poded ko o S8 Cisud Accand

5 TR R e e | Comi
b £ A, | T 5 | Dy | ot | Bk | Bl | Vo

g | s | Ecb S| 3938 | Wbk | T omdy | Pyomosst | B b | i

Aktivasyonun tamamlanip tamamlanmadidi asagidaki ekran goriinecektir.

@m FlexiSTARTER ValueCut

Edition Claud
a0 i
et P TN Wt Eini el
e Trpe
- ™

:“r' =, LA WAL LM

L Do L]
Gatling Stamad
S 1 - Dowrioasd

Ems 20 1L1T e oy e e e il o o e sppei Do B s b o i o e

P L
g & - rated
(ot acwma G s poseTicaRl B comrokem, un I sk T At sho 1 ksl 7o il B . e Mg apoioran,
v, i
e
armcn e e Shop 3 - Licoras
T Lirmrne W pplaton, wil sk e et bk

AT T P TG

i L™ ]

& T B ks, e | Cmbard | Tors. | Poirary

iy B A= | S | Do ot | B | ol | e | b | 020 | B4

iy | Pm gt § Py | e b | i

Etkinlestirmenin tamamlandidi onayini aldiginizda yiikleyici ekranina geri doniin.
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YUkleyici ekranina déniin ve tusuna basin. Lisansi internet Gzerinden onaylayin.

Liconse @)

Your Activation Code needs to be acthabed with the 54l Cloud before 8
brurme can be gererabed,

T activate, vislt the link bedow in-a wed browser. When acthvation |5
complebe, refum bo this page,

Tt saicioud comyfact et m = yondie s HAT - e
2 Qpen In Web Broweser Mow

Chok Nest te progeed after your soltmane his Been potiveled

:Back | Mest= Cicsa

Lieniss

Cominonicating ‘with tha SAl Cloud

Comrasmeating...

&)

Lisans, “Lisans Bagarili” mesaji goriinirse onaylanir.

Onay tamamsa tusuna basin, lisans bilgileri ekranda gikar tusuna basarak

kurulumu tamamlayin.

Uicanse @)

Licenging Suceasshul

:Back | Mest= Cicsa

Softwars 1D

Exgirg Diata!
Licensed On:

Computer 10;

04-10-2085
This Computer
4578 HED

# Check For License Updabes
# Import A Licenss File

 Remove License From This Computer
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8.3 FlexiSTARTER ‘i Baslatma

FlexiSTARTER ValueCut strimu kurulurken iki yazilim yiiklenir;

Kesim tasarimi olusturmanizi ve dlzenleme yapmanizi saglayan
“FIexiSTARTER ValueCut” sirimi ve ValueCut cihazinizi yénetmenizi
saglayan “FlexiSTARTER Uretim Yéneticisi”.

Her iki simge de bilgisayarinizin masa Ustlinde yer alir.

“FIexiSTARTER ValueCut Surimu” yazilimini baglatmak igin simgesine cift tiklayin. Ayrica,
“FlexiSTARTER Uretim Ydneticisi’ni de baslatmak isterseniz onun da simgesine cift tiklayin.
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8.4 Production Manager’a Aygit Ekleme

Programin kurulumundan sonra “Uretim Yéneticisi” ilk kez baslatildiginda, “Kurulum Ekle” penceresi
asagidaki diyagram gibi gérindr. Bu ekran, ValueCut cihazini yazilima ekleyip ayarlamanizi saglar.

Chirse & dedion

1 "Vinil kesicinizin markasi nedir?”
"Kutucuktan “Mutoh”un secilmis halini gérilmektedir.
2 "Mutoh’un model adi nedir?"

‘Wihat is the brand rama of your winyl cutber?

Mutch - 1
et 5 th e e o your Mutish? Size uygun ValueCut modelini bir kutucuktan segin.
Veluecut VC-1303 «| 2 3 n=__|Dugmesine bastiktan sonra sagdaki ekran

gOrunecektir.

3
[ ][ =a ]
|

4 Cihaza her hangi bagka bir isim vermeyecekseniz
4 ondeger ismi oldugu gibi birakin.

5 Daha sonra ~| butonu ile “ValueCut
VC-1300’Gn0z bilgisayariniza nasil baglandi?”
sorusuna acilan meniden “USB_Printer 0”1 secin

Wihat o you want to call your new setup?

VaheCut WiC- 1300

Haw 5 your ValueCus WC-1330 connected o your computer? B

i.;;;_:;;,;w_:. oL 6 "ValueCut" cihaziniz , artik “Production Manager/
ﬁ_ Uretim Yoneticisi” programina eklenmistir.
comz: 6 butonuna basip kurulumdan cikin. FIexiSTARTER
e | [ ot ] ValueCut Surimi yazihmi ile ¢galismaya baglaya-
< | bilirsiniz.

Not: Kesici/Cizici USB kablosuyla bagh degilse “USB_Printer_0” listede goriintiilenmeyecektir.
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8.5 Production Manager i¢ Ayarlar

8.5.1 Devam eden gorevin ayarlarini degistirme, goérevi durdurma veya iptal etme.

Uretim Yoneticisi penceresi asagidaki sekildeki gibi kesim isi alabilir, Kesildikten sonra kesme isini
ekranda silmeden biriktirebilir.

Add Sekup...
Setup Progeriies.., CEri+K
Change Davica Port.

Defaut Job Properties.,, 2

1 # v make Actioe

Sender Dimensions Copies

Dwkpot Stee Compansation..,

1 Cihaz modeli segin.
2 Setup/Ayar menisiinden "Default Job Properties/
Varsayilan is Ozellikleri” segin.

Tesk Cut

L3 vefauklobprpemes B
FRENE A
i 3 Ardindan "Default Job Properties/Varsayilan is
Ozellikleri” penceresi agilabilir.
Snbup: ‘eslueCut VC- 1300
O A - 4 Cikig sonrasi boglugunda “Hold/Beklet” i segin,
E — 4 ardindan[ o | digmesine basin.
[ o J[ oo || oo
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8.5.2 Production Manager’da kullanilan 6l¢i biriminin degistiriimesi

Production Manager’in Edit meniisiinden Preferences penceresini agin ve ayarlari asagidaki gibi
degistirin..

1. Unit (Birim) secgimini degistirin.

Unie Milmeters  v| 1 2. Precision (Hassasiyeti) secin ve digmesine basin
pr il vl 2 3. Is adini ve kiigiik resim g6runtd aktarimini devre
Auchive File paths digi birakmak isterseniz kutuyu isaretleyin.

Path: C:\Program Files [+8E)\Mutohh| Jabs: C:\Program (o< Jardindan OK digmesine basin

Format: Native job v Ternporary fles: | C:4Prodram

[ ] Allows remate Send Mow/Interactive

3 [] Disable submission of job names and thumbnail images to the cloud

Reset ] [ oK ] [ Cancel
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8.6 Temel Ayarlar

8.6.1 FlexiSTARTER ekranina genel bakis

FlexiSTARTER basglatildiktan sonra ekran asagidaki gibidir. Mavi
renkte yazilmig talimatlari takiben uzunluk birim ayarini degistirin.

N =

w0 a0

] x @)moud o=

Orijin: Fare imleci ile Gzerine basip sirikleyerek, basalama noktasi degerini
. degistirebilirsiniz. Ayni konumda sag fare digmesini tiklayarak FIexiSTARTER
1l dlcli birimini ayarlayabilirsiniz. Oncelikli birim degeri “Milimetre” olarak segilmelidir.

Iﬁlﬁﬂﬂﬁ{

all o B m ]l
Q _. coe|  Galisma Ekrani bolim isimleri soyledir:
Q’ 1 s 1 Ana Menu
o8 & & 2 Standart Arag Gubugu
S FI vonel 3 Tasarm Alani
@11 | 4 AnaArac Gubugu
QL More 5 @orGnum Cubugu
Q| - 6 Renk Ornekleri
m |- | 7 Bulut Sayfasi
L3 FOTT A THEmanana, T |

] B

gz

Heks, press F1 Licenise expices in 170 days.
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Ayrica, “View/Goérinim” menusinden, “Design Central/Tasarim Merkezi” ve “Fill-Stroke Editor/Dolgu-
Egim Editorld” nu segin ve bu ekran pencerelerini agin. Bu pencereler siklikla kullanilacaktir.

"Design Central/Tasarim Merkezi” penceresinde gorintilenen icerik, segilen ve kullanimda olan her arag
ve komuta gore farklilik gosterir. Asagidaki 6rnek sekilde, “Design Central/Tasarim Merkezi” penceresi
sayfa boyutunu gostermektedir. “Fill/Stroke Editor/Dolgu-Egim Editér(i” penceresi, segili obje igin renk

ve gizgi tlru belirlemenizi sadlar.

DaigrCarted T
K3 s e T |
I | |
=10 27—
(L
= .-

8.6.2 Standart arac cubugu

Sadece kullanilabilir simgeler aktiftir.

(3 Yeni bir i$ penceresi ac.

: Dosya ag.

Bl

: Olusturulan dosyayi kayit et.

= Dosya yiikle. (islem yapilan pencereye dosya igerigi yerlestirilir.)
T FlexiSTARTER verisi haricinde baska bir bicimde dosya kayit et.
= Bilgisayarda tanimli bir yaziciyi kullanarak yazdir.

7 . Kes/ Ciz penceresini ag.

< : Kontiir kesim penceresini a¢.

& : Kes.

D Kopyala.

B Kopyalanan nesneyi ekle.

<1 Geri al.

™ Yinele.

<&: Bulut sayfasi ag.

85 @l Tasanm Merk.”|“Dolgu/Kontiir’|“Renk Karistiric”|“Renk Ozell.”|“Renk Orn.Tablo” ag

http://www.tanreklam.com
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8.6.3 Ana ara¢ cubugu

Parantez icindeki araclar, bir stre onlara tikladiginizda goriinebilecek uzanti araglaridir.

"“( X Xy Secim Aracli, her hangi bir nesneyi segmek igin

T'( T [T ): Metin Araci, metin girisi yapmak igin

S-‘5‘( % A ): Bezier Cizgi/Hat Aracl, gizgi/hat olusturmak igin
[(1(7 < @ ). Dikdértgen Araci, dikdértgen ve sekil gizmek igin

. Nokta Segim Aracl, gizgi/hat Gzerindeki noktalarin kontrolU igin

¥ Olglim Araci, uzunlugu élglimii yapmak igin
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8.7 Karakter Olusturma

Ornek; 100 mm yiiksekliginde “ABC” karakterleri olusturmak igin.

1. Ana arac cubugundaki T yi tiklayin ve tasarim alanindaki sayfa igine istediginiz bos bir yere tiklayin

2. Tasarim Merkezi penceresinde yiksekligi 100mmm’ye ayarlayin.
3. Ardindan, klavyeden “ABC” girin.

4. Standart arag gubugunda 7 simgesini tiklayin, “Kesim/Cizim Penceresi” agllir.

Ayni zamanda “Production Manager/Uretim Yénetimi” yazilimi da baglar.

Ele Edt Yew Arenge Test Efects  Wisdow  Help - R %
CAIBRATI (AR~ BRSAWS
i i =0 1o = 50 H

k' i A
T DesignCentral | B
Y, Al
e | Cli-q- M5 UT Gothi :
Ji.
e
=
E_

Diger ayarlar.
: Karakter Yazi Fontu

: Yazi Fontu Boyutu

: Karakter Genisligi Olgegi
: Karakter Egimi

: Karakter Araligi

: Dikey Kayma Ofseti

: Satir Araligi

: Karakter Yonlendirme

20
1

SPRBPP PP

P

o 2
[ 205341, 166.501) License expres n 100 days,

ST N I
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FlexiSTARTER Hizli Baslangi¢ Kilavuzu

8.7.1 Cut/Plot Window - Kesim/Cizim Penceresi

Kesim/Cizim penceresinin doért sekmesi vardir:

General Tab / Genel sekmesi

Setup/Kurulum Ayari:
Material size/Malzeme Boyutu
Position / is Konumu
Size / Is Boyutu
Copies / Kopya Adedi

Panel tab / Panel sekmesi
Malzeme boyunu asan isin ayari igin:
Panel size / Panel boyutu

Title / Baslik

Overlap / Ust Uste gelme (Bindirme)

Option tab / Segenek sekmesi

Setup / Kurulum Ayari :

Temel ayar degisikligi, kolay ayiklama veya
cihaz surliclu ayar segimleri vb. islemler igindir
kullanilir.
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FlexiSTARTER Hizli Baslangi¢ Kilavuzu ValueCut Kullanici El Kitabi

Advanced Tab / Gelismis sekmesi

Kesim/Cizim isine uygulanabilecek gelismis ayarlar. T o

ValueCut ile Kesim yapmayi deneyelim.
A3 o6lclistnde bir sayfayi ValueCut'un sag yan kenarina hizalayarak cihaza yikleyin.

8.8 Karakter Kesim/Cizim islemi

Kesim/Cizim penceresindeki kesim igini asagidaki gibi diger sekmelerden ayar degisikligi yaparak kestirin:

aEs M 1. & simgesini tiklarsaniz ValueCuta
prgre =y ™ ‘I i F-I
s i yuklediginiz malzemenin ebadini gosterir.
e
- 2. “Send/Génder” modunda
"Send now/Simdi génder" i segin.
_— ; /8 5 3. Malzeme ebadina sigacak kadar kopya
i | ABG adedi secebilirsiniz. Ornekte sayfaya (¢
. i [ _ adet kopya uygulanabilir.
- A aln ™
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i g 5. e | “Diizenle” yi tiklayin, ardindan
Eo— pencere acilir. “Cut Fast’~| “Hizli Kes” i
el e secin ve Uzerine tiklayin ve daha sonra
- tusuna basip pencereyi kapatin.
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i 6. ValueCut'e kesim verisini géndermek igin
U “gobnder” tusuna tiklayin, sonra
P cihaz kesim isine bagayacaktir, kesim-
F i islemini cihazdan takip edebilirsiniz.
=-
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8.9 Kontur Kesim Cizgisi Verilerini Olusturma

8.9.1 Kontur Kesim Yontemi

FlexiSTARTER ValueCut sirimd, Adobe Illustrator veya CoreDRAW’da olusturulan verileri agip okumanizi
ve dlizenlemenizi sadlar. Bu yonerge, FlexiSTARTER ValueCut Strimu igin hazirlanan 6rnek verileri kulla-
narak kontiir kesimi islemini anlatmaktadir.

Proseddr:

1. lllustrator vb. hazirlanan tasarim verilerinin FlexiSTARTER ValueCut Sirimd tarafindan okunmasi.

2. Okunan veriden kontur kesme gizgisini ¢ikariimasi.

3. Cikarilan kontir gizgisinin etrafina ValueCut tarafindan okunabilen kontur kesim isaretini yerlestiriimesi.

4. Bilgisayara bagli olan yazicidan kontur kesiminin kesme verilerinin yazdiriimasi.

5. Yazdirllan malzemeyi cihaza ytkledikten sonra, FlexiSTARTER’den kontir kesim iglemini tamamlanmasi.

8.9.2 Adobe lllustrator verilerinden dosya aktarma

FlexiSTARTER’daki dosya mendisiinden “Open/A¢” 1 segin.
Ornek verilerden “Airborne.ai” 'yi agin.
“Airborne.ai” su klasorlerdedir:
64bit isletim sistemine sahipseniz
C:\Program Files (x86)\Mutoh\FlexiSTARTER ValueCut Edition\Samples\lllustrator
32 bit isletim sistemine sahipseniz

C:\Program Files\Mutoh\FlexiSTARTER ValueCut Edition\Samples\lllustrator
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8.9.3 Kontur kesme cizgisinin verilerini olusturma
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1. Fare isaretgisini tim gorintinin Uzer-

ine getirin.

2. “Effects/Efektler” menUsiinden “Cut
Contour/Kontur Kes” i segin.

3. "Design Central/Tasarim Merkezi”
penceresindeki ayarlar su sekilde yapin.

a. "Contour/Kontur” u segin”

b. Nesneden olan uzakligi 5.0 mm yapin.

c. |v/isaretini tiklayip kontir ayarini onaylayin

Kontur ¢izgisini dizeltin.
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8.9.4 isaretlenen Kontirlerin Kestirilmesi

FlexiSTARTER ValueCut Strimd, ValueCut icin kontur kesim igareti
verilerini eklemeyi saglar. ValueCut icin g farkli kesim isareti vardir.
+ 4 Point / 4 Noktali.

- Horizontal / Yatay DesignCentral —| K3

- Vertical / Dikey il ]

* Mutoh 4 Point Positioning / Mutoh 4 Nokta Konumlama T

* Mutoh Segment Positioning / Mutoh Segment Konumlama J:Ij Mutoh 4 Pm"tj

- Mutoh Segment Cutting / Mutoh Segment Kesimi ﬁ 4 Point )

Uc kesim isareti genel gérinima : H Lorizontal . Elle

Wertical

Mutoh 4 Point Positioning

= 'ID
L + +
J

-

1 Mutch Segment Positioning > Otomatik

B]
L

-

Mutoh Segment Cutting

4 Point / 4 Noktali, Horizontal / Yatay, Vertical / Dikey

Her biri pozisyon ayarini elle yapmak mimkiindir. AAS sensoriiniin Kayit isareti algilamasi yapama-
madigi durumlarda bu yéntemleri kullanmak yararli olacaktir. (e.g. reflektif malzeme.)
* Bakiniz 8.10.4 Elle Hizalama Yontemi ( Referans ) elle hizalama ayarlari yontemi.

Mutoh 4 Point Positioning / Mutoh 4 Nokta Konumlama

Standart kesim durumunda bunu segin. ValueCut dért igareti tespit eder. isaret ve hizalamay! yapar.

Mutoh Segment Positioning / Mutoh Segment Konumlama

Uzun boylu kesimler igindir. “Mutoh Segment Konumlandirma”, malzeme akis yonine dogru 50cm ar-
aliklarla hizalama isaretlerini bastirir. ValueCut kesim islemi esnasinda, tim isaretleri algilar ve hizala-
may! yapar. Verilerle uyumlu olarak, kesim islemini surdirir. Clnkl uzun Olgekli malzemeler kesim
islemi sirasinda ileri geri hareket eder, malzeme bazen kayabilir veya sikisabilir.

Mutoh Segment Cutting / Mutoh Segment Kesimi

ValueCut “Mutoh Segment Konumlandirma™da ki gibi ayni yazdirma kodunu kullanarak referans isaret-
lerini yazdirir. is kesim asamasinda iken ValueCut malzemeyi 50cm kadar ileri besler, ardindan besle-
nen malzeme arali§i kadar olan kismi keser. Kaymayi azaltmaya yardimci olur. Uzun kontUr verilerini
kesmek biraz zaman almasina karsin, “Mutoh Segment Kesim” yontemi, hassasiyet gerektiren islerde
siddetle tavsiye edilir.
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8.9.5 Kontiir Kesim isareti Olusturma

Onceki sayfada anlatilan “8.9.3. Kontur kesme gizgisinin verilerini olusturma”. isleminden sonra, Kontur
kesim isareti asagidaki sekilde olusturulur.

1. ’Effects/Efektler” menisiinden “Contour
Cut Mark/Kontur Kesim Isareti’ni secin.

LW ] =
o

! “Effects/Efektler” meniisiinde “Contour
Cut Mark/Kontur Kesim isareti” etkin
degilse, calismada kontur olmadigin-
dandir, calismaniza kontur ekleyin.

LR B Bl N R

2. Kontur kesim isareti olugtururken. “Design
Central/Tasarim Merkezi” penceresinde bir
isaret tirli segin. Ornegin “Mutoh 4 Nokta
Konumlandirma” isaret tlriint uygulayin.

3. "Design Central/Tasarim Merkezi” ayari sdyle olsun:

3 |DesignCentral | Ell
aj - |

. "Mutoh 4 Point Positioning/4 noktali konumlama" segin.
. Obje ile igsaret mesafesini ayarlayin. Genellikle "0" dir
. Horizontal/Yatay y6n kopya sayisi. "1"
. Vertical/Dikey yon kopya sayisi. "1"
(&3 fo.ooomm =1 1y . Kopyalar arasi aralik ayari. (Su anda lazim degil.)
= [t B f. Kontur kesim isareti 6lctsii. (10mm - 25mm)
| 3 d g. lvl Tiklayip “Kontir kesim isareti” ayarlarini onaylayin.
e

] :
Lf ID.DDDmm g

[¥ One set for all

®O o N T Q

f Options...
preset .
Length: 25.000mm =
Line width: Il-DDUmm _I;'
Margin: 5.000mm =
X step: ISDD.UUUmm _I::
Y step: ISDD.UUUmm _I::
|
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8.10 Kontur Kesimi

8.10.1 Resmin baski makinesinde bastiriimasi

FlexiSTARTER ValueCut Strimd ile bilgisayarda tanimli bir yazicidan galsimanizi bastirin. Bunun
icin “File/Dosya” menusuinden “Print/Baski” yi segin ve kesilmesi planlanan konttr kesim verilerini
yazdirin. Yazdirma proseduri konusunda, kullandiginiz yazici kilavuzuna bakin.

8.10.2 Kontur Kesim Penceresi

Dosya menusunden “Cut Contour/Kontur Kes” i segin, Kontiir Kesim penceresi
acilir. Ug sekmesi vardir.
General / Genel Sekmesi

Set up / Kurulum:
Material size / Malzeme 6lgiisi
Position / Konum

Option / Segenek Sekmesi

ValueCut kesim aapin, érnegin siriici 6zellikleri vb. gibi.

Advanced / Gelismis Sekmesi

Kesim isine uyarlanabilir gelismis ayarlar.
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8.10.3 Kontur Kesimi

Temel yapisi “Cut/Plot - Kesim/Cizim” penceresiyle aynidir.
ValueCut, asagidaki islemleri kontur kesmek igin kullanir.

..... e — Ll — 1. 1 tusuna basarak, ValueCuta
2 ; yuklenen malzeme boyutunu algilatin ve
e — sayfa ebadini gérintileyin.
= j 2. "Send/Gonderim modu” segiminde;
s | v _ “Send now/Simdi gbnder” i segin.
Ee s o B

3 3 ‘"“'“t 3. “Weed border” kutucuguna isaret koyun.

memegy Wl || 4. Edi. “Diizenle” yi tiklayin, ardindan
=t : pencere acilir. “Cut Fast” “Hizh Kes” i
' secin ve Uzerine tiklayin ve daha sonra

tusuna basip pencereyi kapatin.

bt o 5. ValueCute kesim verisini géndermek igin
S i - i r “génder” tusuna tiklayin, sonra
[[Perrsaa— I cihaz kesim isine baslar.
e T aw 5 =] ,...._'.:
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8.10.4 Elle Hizalama Yontemi ( Referans )

"Manual Adjustment/Elle Ayarlama" => "Takim tasiyici kafa” (nitesini kontrol paneli “YON” tuslari ile
hareket ettirerek AAS’yi kullanmadan elle isaretleri ayarlayin. AAS sensérinin “kesim isareti” algilamasi
yapamadigi durumlarda bu yontemi kullanmak yararli olacaktir. (6rn. reflektif malzeme...)

"4 point/4 nokta" => Egilme / Genisleme ve Daralmayi 4 nokta ile ayarlayin.

“Yatay” ve “Dikey” sadece egimi 2 nokta ile ayarlayin.

Tikenmez kalem tutucuyu kullanarak hassas ayar yapin. Cizim yapmadan dnce tikenmez kalemi kalemi
yuvasina takin. Referans isaretinin orta konumunun Ustliine tikenmez kalem ucunu ayarlayin. Tam orta
konumu gdrmek zor ise, konum kontroll igin kalem tutucusunu yukari ve asagi dogru bastirin.

Hizalama ayari igin 2 segenek vardir.

Interactive alignment/interaktif hizalama (Manual/Elle) O Intersclive sigrment (el
Digitize alignment/Sayisal hizala. (Bomb sight/Bomba gorlis) | © Diatize alignment (Bomb sight]

Not: Sayisal Hizalama (Bomb sight) => Donanim Sirimu Ver3.00 ve Uzeri sistemlerde vardir.

Konumu PC yan imleg tusundan veya asagidaki ekran ok digmesinden ayarlayin.
Konum 6nce #1 kayit isaretinden (sonraki #2. ...) ayarlayin.

Presis e anows bo redes bo e Desl Presis e anows ko redwe o e setoned Press the amows to move to the third

Pk or mrke e pasdon o e bl - poind or mntar e pesbon, of e sacond A paint or enter the position of the third

pckpaliefraig: pckpaliefraig: poin and click OF.

L] v — J L] ot S J mm A o
- -

4 e . % 14 Ber : % [148.6mm =

% own e = o e e v, 220 3mm : $3 —
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4 nokta (2 nokta) ayari yapildiktan sonra, asagidaki mesaj goriiniir, takim tasiyiciya kesim bigagini
takarak kalemle degistirin . “OK” tuguna basin ve ¢izim baslar.

Plagese: put knife back In outber snd click O bo start cutting.

"Digitize alignment / Sayisal hizalama (Bomb sight/Bomba goris)" prosedird.

Cihaz yan YON tusu ile konumunu ayarlayin.

Asagidaki mesaj Flexi'de goriinecektir, ¢izim basladiktan ve ayni zamanda gizici tarafi panel ekrani
asagidaki gibi degisecektir.

B bl v dinibrdion ik 1. Pz ERTER on
dewipe when Jone.

AT4F move to Fl=

o o H u I'|'I n

Kalem kafasini (kalem ucu) gizici yan YON tusundan #1 referans isaretine hareket ettirin.
Kayit isareti ve kalem kafasi (kalem ucu) gakistigi noktada “ENTER” tusuna basin.

Click 0K In Qour
Cutting software

Sonra Flexi “OK” tusuna basin. Kayit Adresi # 2, # 3 igin ayni Adimlari takip edin. ....

4 nokta (2 nokta) ayari yapildiktan sonra, asagidaki mesaj goriindr, takim tasiyiciya kesim bigagini
takarak kalemle degistirin . “OK” tusuna basin ve gizim baslar.

Plagese: put knife back In outber snd click O bo start cutting.

Not: Sayisal Hizalama (Bomb sight) => Donanim Suriimi Ver3.00 ve Uizeri sistemlerde vardir.
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ValueCut Kullanici El Kitabi

8.11 Ozellik Listesi

Asagidaki tablo, FlexiSIGN serilerinin dzellik listeleridir.
Latfen “FlexiSTARTER” stitununa bakin.

= 9 o z 9 o
g |2 | & o |2 | 2
o | 3|9 o |3 |32
o i 3 B p= k)
[ T [ T

Getting Started Working with Text

Navigator View o Text Block Size o

Repeat o o Braille Opt | Opt

Working with Files Barcode o

Job Info o o Insert Symbol o

Job Estimation ) Define Character o X

Templates o Text Styles o X

Using Design Editor URW Font Support Opt Opt

Design Editor o | o | Working with Bitmaps

Arranging Objects Scanning o o

Same Width / Same Height o Creating New Bitmaps o

Auto Serialize ) Rasterize o o

Distribute o Resample o

True Shape Nesting o Opt Color mode o o

Clear Transform o Filters o

Working with Color Marquee ) o

Eyedropper o o Lasso o

Modify Color Libraries o Magic Wand o

Measure Color o Move o o

Create Duotone Swatch o Eraser o o

Create CMYK Swatch ) Paintbrush o

Create Current Palette Swatch ) o Pencil o BW

Using Fill/Stroke Editor Fill o BW

Patterns o Crop o

Gradients o o Stamp o

Overprint o Auto Trace o o

Working with Shapes Color Trace o

Circle o o Centerline Trace o o

Fan o Picture Cut o o

Arrow o

Parametric Shape

Convert to Shape

http://www.tanreklam.com
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£z | B
5 | v | &
R - T
5| | 3
[ T

Working with Effects

Fuse o o

Separate Overlap o

Stripe o o

Blend o

Lens o

Underbase o

Finisher o

Color Trapping o o

Graphic Styles o o

Contour o o o

Working with Measurements and Labels

Dimensions / Labels o o

Automatic Dimension o o

Dimension to Page o o

Configuring the System for Color Printing

Color Settings o

Soft Proof o

Cutting your Design

Cut/Plot ‘ o | o | o

Printing your Design

RIP and Print ‘ o | |

CASmate Tracing Features

Bezier Tracing o o

Enhanced Curves Tracing o o

Enhanced Corners Tracing o o

Centerline Vectorization o o

Color Vectorization o
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8.12 Sorun Giderme

8.12.1 FlexiSTARTER’dan veri gonderilemiyor.

FlexiSTARTER’In baglanti noktasi ayarlari kontrold.

Kesici/Cizici cihazinizi FlexiSTARTER’dan sonra agarsaniz, giziciye veri gdonderemeyebilirsiniz.

Cikti baglanti noktasini “USB_Printer_0” olarak yeniden ayarlayin.
Bilgi i¢in 8.4 Production Manager’a Aygit Ekleme

USB Kablosu Uzunlugunun Kontrol Edilmesi.
USB kablonuz ¢ok mu uzun?

Kablo 3 metre ve daha kisa bir dlgtide olmalidir.
Seri Port Ayarlarinin Kontrol Edilmesi.

FlexiSTARTER ve Kesici/Cizici iletisim ayari birbiriyle eslesmelidir.
iletisim kurulumunu kontrol edin.
Bilgi icin 8.4 Production Manager'a Aygit Ekleme ve 3.4 Meni Ogeleri

8.12.2 Kalem yukarida ( pen-up) hizinin degistiriimesi

Kesici/Cizici'nin Kontrol Paneli ile kalemi hizlandirin.
Bilgi icin 3.4 Menii Ogeleri
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Ek

9 Ek Bolum

9.1 ValueCut Ozellikleri

Model Number VC-600 | VC-1300 | VC-1800
Operational Method Roller-Type
Max. Cutting Width 610mm (24in) ‘ 1320mm (52in) | 1830mm(72in)

Max. Cutting Length

50m (164ft)

Max. Media Loading Width

770mm (30.3in) | 1594mm(62.7in) 1900mm(74.8in)

Min. Media Loading Width

50mm (1.97in) 300mm (11.8in)

Number of Pinch Rollers

3 | 4 6

Acceptable Material Thickness

0.8mm (0.03in)

Drive Motor

DC Servo Control

Cutting Force

5~600 g

Max. Cutting Speed

1530 mmy/sec (60ips / Diagonal)

Acceleration

4.2 G (gravity)

Offset 0~1.0 mm (with an increase of 0.025mm)
Memory Buffer 4 MB
Interfaces USB 2.0 (Full Speed) and Serial (RS-232C)

Type of Command

HP-GL, HP-GL/2

Mechanical Resolution

0.006mm

Software Resolution

0.025 mm

Distance Accuracy

+0.254 mm or £0.1% of move, whichever is greater

Repeatability

+0.1Tmm

Control Panel

LCD (20 digits x 2 lines), 14 Keys, 1 Power LED

Power Supply

AC 100-240V, 50/60 Hz (auto switching)

Power Consumption

251.8 watts

Dimension (HXWxD) mm

414 * 930 * 490 1166 * 1754 * 667 750*2170* 1160

(HXWxD) in 16.3*36.6 *19.2 45.9 *69.1 *26.3 29.5*85.4*457
Net Weight 18 kg 50 kg 64 kg
Stand Optional Standard

Media Basket Optional Standard

Operation Temperature 15°C~30°C/ 60°F~86°F

Environment Humidity 25% ~75%

®  Teknik 6zellik ve bilgi foya kullanilan farkli malzemelere gore degisiklik gdsterebilir. En iyi ¢ikti kalitesini elde

etmek i¢in, makineyi diizenli ve diizglin bir sekilde muhafaza edin.

Mutoh, dzellikleri herhangi bir bildirimde bulunmaksizin degistirme hakkini sakli tutar.

Yukarida belirtilen teknik 6zellik degerleri yalnizca Mutoh tarafindan onaylanmis yazilimlarla galistirildiginda

etkilidir.

V6a 2015 Nisan  http://www.tanreklam.com
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9.2 Bigak Ozellikleri

Kalin parlak ve reflektif folyo kesimi icin. Ayrica detayli kesim igin
standart folyolarda da kullanilabilir.

Bicak 45 ° Kirmizi Baslikli, (5’li paket), 0,25mm bigak ofseti

S — —

Reflektif folyo, karton, kumlama, flok ve sablon kesimi igin.

Bicak 60 °, Yesil Kapakli, 0,50mm bigak ofseti

T ———

ince taneli kumlama folyosu, sablon kesimi oyma harf kesimi.

Bicak 60 °, Mavi Kapakli, 0,25mm bigak ofseti

(S ——————

Kiaglk metin ve ince detay kesmek i¢in. En kiglk ofsetli keskin bigak.

Bigcak 42 °, Siyah Kapakli, 0.175mm bigak ofseti

S —————

Cam filmi vb. gibi ince ve hassas malzeme kesimi igin.

Bicak 25 °, Sarn Kapakli (5’li paket), 0,25mm bigak ofseti
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ValueCut Kullanici El Kitabi Ek

9.3 Bicak Ucu Hakkinda Bilgiler

Malzemeyi kesen bigcagda ait genel terimler hakkinda bilgi veriimektedir..

Cizimi yapan kalem ve referans noktasini isaretlemek icin kullanilan LED bomba goris 6zelligi
(istege bagh 6zelliktir, standart cihazlarla birlikte bulunmaz).

OFFSET, bigak ucunun bigagin merkez gizgisine olan uzaklik dlgtistdur.

«<—— Bigak

Li Merkez hatt

Bicak ucu —> ;

Ofset/Uzanti|

Bicaklarin Uzatma Uzunlugu

Bigagin uzanti

uzunlugu
] j:— Malzeme
Tasiyici kagit _I-_-_‘V_- ''''''''' T kalinligi (t1)
kalinhgi(t2)

Bicak Cikma Uzunlugu = t1 + t2/2, konforlu kesim igin bigak tutucu digina gikacak bigak ucunun

Olgusu yaklasik olarak 0.3mm ~ 0.5mm uzunlugunda olmahdir.
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ValueCut Kullanici El Kitabi

9.4 Sarf malzemesi ve istege bagli cevre birimleri listesi

Sarf malzemeleri

Parca Numarasi Parca Adi

VC-CHD Bigcak Tutucu

VC-CBRE5 Bicak Kirmizi Kapak (45° 0.25) (5adt/kutu)
VC-CBGRI1 Bicak Yesil Kapakli (60°0.5) (Tadt/kutu)
VC-CBBU1 Bigak Mavi Kapakli (60° 0.25) (1adt/kutu)
VC-CBBK1 Bigak Siyah Kapakli (42° 0.175) (1adt/kutu)
VC-CBYE5 Bigak Sari Kapakh (25° 0.25) (5adt/kutu)
PSGB-BK Basingl Kalem

VC-CMAT Kesim Pedi Halisi (6mm genigliginde)
VC-PT Perfore Takimi (Cap: 1.5mm)

VC-PMAT Perfore Pedi Halisi Pad(1.5m boyunda)
VC-TW Cimbiz (Boy=11cm En=0.85cm )

VC-SB Emniyetli Bigak

istege bagh 6geler

Parca Numarasi

Parca Adi

VC-STD600

VC-600 icin tagsima ayagdi (malzeme sepeti dahil)

VC-TBL

VC-600 icin diiz kesim tablasi

http://www.tanreklam.com

100
tan reklam a.s.

V6a 2015 Nisan



SERVIS iISTASYONLARINI GOSTERIR LISTE

ITHALATGI / IMALATCI FIRMANIN

UNVANI ) : Tan Bilgisayar Reklamcilik Hizmetleri Sanayi ve Ticaret A.S.
MERKEZ ADRESI : Karlik Tepe Mh. Cengiz Topel Cd. No: 30/A 34870 Kartal — Istanbul
TEL / FAKS :0216 35353 51/0216 353 53 72

YETKILi SERViS iISTASYONUNUN:

SIRA UNVANI ADRESI YETKILISININ TEL/
NO ADI SOYADI TELEFAKS
1| Tan Bilgisayar Reklamcilik Karlik Tepe Mh. Cengiz Erhan Demir 0216 353 53 51
Hizmetleri Sanayi ve Ticaret A.S. Topel Cd. No: 30/A 34870 0216 35353 72
Kartal / Istanbul 0 555 220 05 48

Cihaz ile ilgili tim servis talepleriniz igin erhan@tanreklam.com adresinden yardim alabilirsiniz.

Diger urtin ve modeller icin http://www.tanreklam.com/ adresinden bilgi alabilirsiniz.



MUTOH

MUTOH INDUSTRIES LTD.

Tel:81-(0)3-6758-7020
Fax:81-(0)3-6758-7025
E-mail:ibd@mutoh.co.jp
http://www.mutoh.co.jp/en/

MUTOH AMERICA INC.
Tel:1-480-968-7772
Fax:1-480-968-7990
E-mail:sales@mutuoh.com
http://www.mutoh.com/

MUTOH BELGIUM NV
Tel:32-(0)59-561400
Fax:32-(0)59-807117
E-mail:mutoh@mutoh.be
http://www.mutoh.eu/

MUTOH DEUTSCHLAND GmbH.
Tel:49-(0)211-385474-0
Fax:49-(0)211-385474-74
E-mail:vertrieb@mutoh.de
http://www.mutoh.de/

MUTOH North Europe S.A.
Tel:352-445-906
Fax:352-447-093
E-mail:info@mutohnorth.eu
http://www.mutohnorth.eu/

MUTOH HONGKONG LTD.

Tel:852-2377-3411
Fax:852-2377-3422
http://www.mutoh.co.jp/en/

MUTOH SINGAPORE PTE.LTD.

Tel:65-6325-3150
Fax:65-6220-4342
http://www.mutoh.co.jp/en/

MUTOH AUSTRALIA PTY. LTD..
Tel:61-2-9437-1366
Fax:61-2-9436-2871
E-mail:sales@mutoh-au.com
http://mutoh-au.com/
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